Memoriul de prezentare
(Conform Anexei nr. 5 din Ord. 135/ 2010)
SC. EXCELENT FEED 2015 SRL
"CONSTRUIRE SPATIU DEPOZITARE SI PROCESARE  CEREALE ( F.N.C.)"

I. Denumirea proiectului:  

  "CONSTRUIRE SPATIU DEPOZITARE SI PROCESARE  CEREALE ( F.N.C.)"
II. Titular
·  SC. EXCELENT FEED 2015 SRL  
· IRATOSU, NR FN,  JUDETUL ARAD
· numele persoanelor de contact - Cosmin Ulica - 0726222722
- director/manager/administrator  - Musca Bogdan Calin
- responsabil pentru protecţia mediului  - Bogdan Boci 
II. Descrierea proiectului:
· un rezumat al proiectului

SC. EXCELENT FEED 2015 SRL  isi  desfasoara activitatea in domeniul  depozitarii si procesarii cerealelor astfel ca deţine in scopul dezvoltării  o suprafaţă de teren în suprafaţă totală de 63.300mp  situată adiacent Dj709C Arad - Iratoșu Km13 + , în EXTRAVILANUL LOCALITATI  IRATOSUL , FN, teren pe care se doreşte dezvoltarea unui ZONE SPATIU DEPOZITARE SI PROCESARE CEREALE (F.N.C.).

Proiectul „ZONE SPATIU DEPOZITARE SI PROCESARE CEREALE (F.N.C.)” va cuprinde:

19 BUCATI  


- SILOZURI DE TIP PREFABRICAT METALICE 

3 HALA 


- DEPOZITARE SI PROCESARE   

            1 FNC 


            -  ZONA PROCESARE SI DEPOZITARE CEREALE


 1 CLADIRE BIROURI
- ZONA SERVICII

 PALTFORMA ; DRUM 
- BETONATE/PIETRUITE 


Obiectivul se va realiza cu structura de beton monolit sau prefabricat si structura metalică, potrivita pentru deschideri mari. 


Celelalte elemente constructive caracteristice ale clădirii sunt:

Spatiu depozitare de tip hala 


- fundaţii izolate din beton si beton armat


- închideri din pereţi sandwich de tabla cutata, material plastic,  in două 
straturi, finisate din fabrică si termoizolaţie de vată minerala si/sau spumă 
poliuretanică acestea vor fii folosite la închiderea laterala cat si la învelitoare. 


- învelitoare cu panouri metalice termoizolante


- pardoseala din gratare prefabricate, din metal din beton si din plastic. 


- porţi de acces din profile de otel si aluminiu, boxarea realizata din profile de aluminiu pe diverse înălțimi, iar in anumite zone se va face cu parapet de Beton Armat. 

Finisaje interioare: vopsitorii la structura metalica , pereţi de tabla finisaţi de producător in culori conform paletar propriu

Finisaje exterioară: tablă in culori conform producător.

Corp birouri 


- fundaţii izolate din beton si beton armat


- închideri din pereţi sandwich de tabla cutata, material plastic,  in două 
straturi, finisate din fabrică si termoizolaţie de vată minerala si/sau spumă 
poliuretanică acestea vor fii folosite la închiderea laterala cat si la învelitoare. 


- învelitoare cu panouri metalice termoizolante


- pardoseala din gratare prefabricate, din metal din beton si din plastic. 


- porţi de acces din profile de otel si aluminiu, boxarea realizata din profile de aluminiu pe diverse înălțimi, iar in anumite zone se va face cu parapet de Beton Armat. 

Finisaje interioare: vopsitorii la structura metalica , pereţi de tabla finisaţi de producător in culori conform paletar propriu

Finisaje exterioară: tablă in culori conform producător.

Spatiu depozitare de tip Siloz:


- fundaţii izolate din beton si beton armat.


- structura metalica prefabricata, inchidere tabla cutata/ambutisata. 

 Rezervorul vidanjabil ecologic pentru ape menajere


Se va dimensiona la faza D.Th., acesta va fi subterana, prefabricat, iar ina cesta se vor colecta apele uzate de la cladirea e birouri.

Post trafo - modul prefabricat realizat in anvelopa, cu acces direct din drumul de 


exploatare. 

Drumuri, alei , platforme in incinta:


- drumuriile in incinta se vor realiza pentru a avea acces si cu autocamionul, drumul propus a se reailza este amplasat in partea de nord a terenului. Acesta se va fi realizat din dale de beton, carosabile, se prevad si platforme pentru incinta.   


- aleeile interiorre se vor realiza pentru a asigura accesul pietonal spre diferite elemente componente functionale ale constructiei. 


- suprafata totala a aleeilor si a drumuriilor de incinta este de 1219mp.

Platforme parcare angajaţi si colaboratori


-  se va realiza o parcare pentru autovehicule amplasate in zona de acces princupal auto, aceasta parcare fiind destinata stationari temporare a autovehiculelor angajatiilor cat si a vizitatorilor. in suprafata de 70mp.

Spatii verzi amenajate


- spatiul verde  este de tip amenajat, gazon cu zone in care se vor plata pomi fructiferi sau decortivi, spatiul verde va avea o suprafata de 2760mp.

 Împrejmuirea terenului.

- se propune realizarea acesteia in varianta cea mai simpla, din structura metalica, cu montanţi orizontali si verticali din ţeava si plasa de sarma zincata, încastrarea in teren realizându-se cu fundaţii de beton.

· justificarea necesităţii proiectului;
SC. EXCELENT FEED 2015 SRL este o societate economica care isi desfasoara activitatea in sectorul agricol, si anume in domeniul depozitarii si procesarii cerelelor, facand in acelasi timp parte dintr-un grup de societati economice isi desfasoara activitatea in sectorul agro- zootehnic si care detine un numar considerabil de terenuri agricole, ferme porcine, ferme bovine, etc. Avand in vedere necesarul de furaje/nutreturi combinate in vederea bunei desfasurari a fermelor de animale existente se considera necesara infintarea unei fabrici de nutreturi combinate care sa deservesca atat fermele descrise mai sus cat si necesarul de nutreturi combinate din zona.
· planşe reprezentând limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafaţă de teren solicitată pentru a fi folosită temporar (planuri de situaţie şi amplasamente) – planse anexate
· formele fizice ale proiectului (planuri, clădiri, alte structuri, materiale de construcţie etc.) – planuri anexate
Se prezintă elementele specifice caracteristice proiectului propus:
· profilul şi capacităţile de producţie;

Ansamblul de echipamente necesare pentru stocarea, tratarea, prelucrarea si ambalarea

materiilor prime de origine vegetala sau animala in produse combinate sau separate, cu o capacitate

a instalatiei de:

18000 to capacitate de stocare cereale

15 to/h capacitate de productie nutret combinat macinat – 360 to/zi.
10 to/h capacitate de productie nutret combinat granulat

2 to/h capacitate de productie porumb extrudat

1 to/h capacitate de productie seminte floarea soarelui procesate, din care rezulta in proportii

corespunzatoare coji, ulei si srot de floarea soarelui

6 to/h capacitate de ambalare in saci de 25kg

Activitati anexe

– Producerea de abur

– Producerea de agent termic

– Activitati de intretinere si reparatii mecanice curente de pe amplasament

– Activitati de revizii si intretinere periodica efectuate cu personal propriu calificat

– Efectuarea analizelor fizico-chimice si micotoxicologice prin laboratorul de analize propriu

· descrierea instalaţiei şi a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament –
Descrierea fluxurilor tehnologice
1. Sectia de stocare cereale

Este compusa din groapa de preluare cereale, adaptata pentru alimentare din transport rutier,

unitatea de curatare a cerealelor de impuritati (pietre, sarme, praf), sistemul de transport catre

depozitarea finala si unitatile de depozitare, cuprinzand noua silozuri a doua mii de tone fiecare.

Impuritatile se colecteaza prin sitare pentru cele de dimensiuni mari, iar praful este aspirat si retinut

in filtre special concepute pentru acest scop.

2. Sectia de extrudare cereale

Este compusa din groapa de preluare cereale, elevator, buncare tampon moara, moara cu

ciocane, elevator, buncar tampon extruder, extruder, racitor, transportor orizontal, zdrobitor,elevator

si transportoare care duc materialul extrudat si racit catre buncarele de materii prime ale fabricii.

Modul de procesare este reprezentat de preluarea materiei prime (porumb), macinarea

acesteia pentru reducerea dimensiunii boabelor, urmata de tratamentul hidrotermic sub presiune

(extrudarea propriu zisa), racirea produsului rezultat, zdrobirea granulelor mari pentru a determina o

buna uniformitate a marimii de particula si transportul spre stocarea temporara in buncarele de

materii prime ale fabricii.

3. Sectia de decorticare floarea soarelui si extragere ulei

Este compusa din groapa de preluare cereale, elevator, unitatea de spargere si separare a

semintelor de coji, stocare temporara coji in saci care se schimba la umplere, transport seminte

decorticate catre unitatea de pretratament termic, unitatea de pretratament termic, elevator,

transportor orizontal catre buncare prese ulei, buncare prese ulei (cate unul pentru fiecare presa),

prese ulei (doua) transportor, zdrobitor, elevator, racitor, decantor, bazin de filtrare, unitate de

filtrare fina, bazin ulei finit, respectiv transport catre buncarele de materii prime ale fabricii.

Modul de procesare este reprezentat de preluarea semintelor de floarea soarelui, urmat de

spargerea acestora fara maruntirea lor, continuat cu separarea semintelor de coji. Cojile se

colecteaza in saci “big-bag” de capacitate mare, care se schimba la umplere si se folosesc ulterior.

Semintele trec in unitatea de pretratament termic unde sunt incalzite cu ajutorul aburului

(generatorul de abur este comun mai multor utilaje si va fi descris intr-un capitol separat) pentru a

facilita extractia uleiului. Semintele preincalzite sunt transportate in presele de ulei, unde sub

actiunea presiunii este separat uleiul de srotul de floarea soarelui. Uleiul este trecut in continuare

prin decantor, bazinul de filtrare si unitatea de filtrare fina, dupa care este pompat in bazinul de

stocare temporara din care se va adauga, dupa nevoi, in mixerul fabricii. Srotul de floarea soarelui,

dupa iesirea din presa trece prin zdrobitor, apoi este racit in racitor cu contracurent de aer, si de aici

este preluat de sistemul de transport care face legatura cu buncarele de materii prime ale fabricii.

4. Sectia de productie nutret combinat

Este compusa, fara a intra in detalii, din: groapa de preluare cereale si sroturi, buncarele de

materii prime, sistemul de cantarire cu buncarele aferente, moara cu role, amestecator care include

unitatea de dozare ulei si substante lichide, expander cu buncarul tampon aferent, granulator cu

buncarul tampon aferent, racitor cu contracurent de aer, zdrobitor, buncarele de materii finite si

sistemul de transport compus din elevatoare cu cupe, transportoare orizontale cu racleti,

transportoare orizontale cu surub, valve tip fluture, valve rotative pentru distributie si selectare ruta,

sistem descarcare buncare materii finite.

Modul de procesare este reprezentat de cantarirea ingredientelor necesare pentru fiecare

sarja conform cu specificatiile retetei de nutret combinat, separat si simultan in 12 cantare diferite;

in continuare, materiile prime din cantarul principal, cu capacitatea de 2000kg, sunt macinate in

moara cu valturi, asigurandu-se astfel o foarte buna uniformitate a marimii de particula. Dupa

macinare, atat materialul macinat cat si materialul cantarit in celelalte cantare sunt amestecate in

mixerul fabricii, unde se poate adauga, dupa caz, ulei si componente lichide. De la mixer, sistemul

de transport permite transportul furajului la buncarele de materii finite in cazul in care nu se doreste

expandarea sau granularea produsului, respectiv la expander sau granulator daca se doreste

expandarea sau granularea acestuia. In cazul in care se doreste expandare, materialul omogenizat

este transportat la expander, unde sufera un tratament baro-hidro-termic asemanator cu cel realizat

la extrudare, iar materialul imbunatatit prin acest procedeu poate fi transportat la granulator sau

direct la racitor, zdrobitor si apoi la buncarele de materii finite. Daca se doreste granularea dupa

expandare, materialul expandat se transporta la granulator, dupa procesare rezultand un produs cu o

dimensiune de particula mai mare, uniforma, cu dimensiuni reglabile in functie de necesarul speciei

si categoriei de animale careia ii este destinata reteta de nutret combinat in curs de executie. Pentru

categoriile de tineret, mai ales in cazul puilor de carne, se va folosi dupa racitor zdrobitorul, care

reduce dimensiunile granulelor pastrand insa uniformitatea dimensiunii acestora. Este posibila si

productia de furaj granulat neexpandat, prin transportul materialului omogenizat in amestecator

direct la granulator si de aici la racitor, zdrobitor si apoi la buncarele de materii finite.

5. Sectia de ambalare

Este compusa din buncarele tampon, masina de insacuit si masina de cusut saci.

Modul de prelucrare consta intr-un sistem semi-automat, prin care furajul sub forma de

macinis omogenizat, expandat sau granulat, produs in sectia de productie nutret combinat si

depozitat temporar in buncarele tampon ale sistemului de insacuire este incarcat in saci cu greutati

intre 5 si 25kg, cu un nivel maxim de precizie, de unde si expresia de “saci egalizati”. Sacii sunt

preluati de operator si trecuti la masina de cusut unde sacii sunt sigilati prin coasere si se aplica si

etichetele corespunzatoare cu datele prevazute de lege. Sacii cusuti si etichetati sunt preluati de aici

pentru stocare temporara in magazia de produse finite, in vederea vanzarii catre terti.

· descrierea proceselor de producţie ale proiectului propus, în funcţie de specificul investiţiei, produse şi subproduse obţinute, mărimea, capacitatea; 
Procesele de productie disponibile in cadrul S.C. Excelent Feed 2015 SRL sunt:

1. Curatarea cerealelor prin procedeul de sitare si eliminarea impuritatilor minerale si feroase,

precum si separarea prafului si a sparturilor de seminte.

2. Decorticarea semintelor de floarea soarelui prin procedee specifice.

3. Extragerea uleiului prin presarea “la rece” a semintelor decorticate de floarea soarelui.

4. Filtrarea uleiului de floarea soarelui.

5. Extrudarea porumbului, procedeu baro-hidro-termic de intensitate maxima, consta in

presarea porumbului macinat la teperatura si presiune ridicate, obtinute prin presarea in

interiorul unui cilindru cu ajutorul unui surub cu sectiuni variabile, simultan cu adaugarea

inainte de intrarea in cilindru cat si in interiorul cilindrului de abur la temperatura ridicata si

de apa. Se realizeaza in acest fel doua fenomene, respectiva spargerea celui vegetale din

interior, prin incalzirea ei brusca, precum si spargerea celulei vegetale din exterior, datorita

presiunii si fortei de frecare generate de surubul care se roteste in cilindru comprimand

materialul. Tratamentul baro-hidro-termic aplicat are ca rezultat cresterea valorii nutritive a

materialului tratat fata de cel brut, in principal prin gelifierea amidonului (modificarea fizica

a structurii moleculare a acestuia in sensul simplificarii ei si expunerii mai bune la actiunea

enzimelor digestive ale animalelor) care aduce cu sine o crestere in principal a nivelului

energetic.

6. Macinarea semintelor de cereale si a sroturilor proteice vegetale este procedeul prin care se

reduce dimensiunea particulelor initiale pana la o dimensiune optima, ajustabila

corespunzator speciei si categoriei de animale, prin fortele de frecare care se genereaza in

moara cu valturi intre valt si particulele de macinat.

7. Dozarea ingredientelor se realizeaza cu ajutorul a 12 cantare care functioneaza simultan,

avand un total de 62 de buncare pentru materii prime. In functie de nivelul de participare in

reteta a fiecaruia dintre ingrediente, cantarele au capacitati de la 2000kg la 3kg, iar precizia

de cantarire variaza de la +/-2kg in cantarul principal la +/-2g in cantarele cele mai sensibile.

8. Omogenizarea ingredientelor se realizeaza in amestecator, unde prin antrenarea particulelor

de catre padele sau benzi din fier se realizeaza o miscare a acestora in contracurent, ceea ce

duce la distribuirea uniforma in masa de produs.

9. Expandarea poate fi descrisa ca o extrudare mai blanda, adecvata tratarii unui amestec de

materiale din care unele pot avea o sensibilitate mai ridicata la temperaturile care se

realizeaza in acest proces baro-hidro-termic. Prin expandare se realizeaza cresterea valorii

nutritive si pentru cerealele care nu se pot procesa prin extrudare in sistemul propus,

respectiv grau, orz, etc. Totodata, ca precursor al granularii, expandarea asigura o calitate

superioara a materialului care ajunge la granulator si ca urmare o capacitate mai mare de

productie a granulatorului, cu o calitate mai buna a materialului rezultat.

10. Granularea reprezinta transformarea fizica a materialului macinat din forma de uruiala in

forma de granule, cu dimensiuni ajustabile in functie de specia si categoria de animale careia

ii este destinat nutretul combinat. In granulator, materialul omogenizat este presat cu

ajutorul unor role din metal in o matrita de forma unui cilindru perforat cu gauri conice,

astfel incat materialul incalzit prin frecare (daca a fost expandat, cu atat mai mult) si devenit

lipicios formeaza aglomerate cu o dimensiune egala cu diametrul la iesire al gaurii conice

din matrita. In exteriorul matritei care se roteste sunt dispuse doua cutite fixe care taie

granulele rezultate la dimensiuni, de asemenea, reglabile.

11. Zdrobirea este procesul in care furajul trece printre doua valturi reglate la distante care sa

genereze marimi de particula mai mici de 2.5mm, valori care nu se pot realiza in mod

normal cu granulatoarele de capacitate mare, dimensiuni care sunt esentiale la producerea de

furaj pentru speciile de pasari, categoriile prestarter si starter.

12. Stocarea nutretului combinat finit se refera la transportul materialului procesat complet

conform necesitatilor speciei si categoriei (uruiala, expandat, granulat) in buncarele de furaj

finit, de unde se descarca in masinile special destinate transportului de furaj pentru animale.

13. Ambalarea reprezinta procesul prin care, in mod semi-automat, furajul este descarcat in saci

si tot cu ajutorul unui operator sacii sunt sigilati prin coasere si etichetati.

14. Productia de abur este necesara pentru procesele de extragere ulei, extrudare, expandare si

granulare, aburul fiind esential in cresterea temperaturii materiilor prime cu scopul

procesarii mai rapide si mai eficiente. Aburul este produs intr-un generator special produs in

acest sens de firme specializate, incluzand filtrarea si dedurizarea apei precum si recuperarea

condensului din sistemul de transport abur catre echipamentele care necesita utilizarea lui.

Produse obtinute:

1. Cereale de calitate superioara, in procesul de stocare acestea fiind purificate si sortate.

2. Ulei de floarea soarelui presat “la rece”, utilizabil atat in hrana animalelor cat si pentru

consumul uman.

3. Srot de floarea soarelui de calitate superioara, utilizabil cu rezultate foarte bune in hrana

animalelor. Absenta factorilor antinutritivi din aceste seminte comparativ cu cele ale altor

oleaginoase le recomanda in producerea de furaje care sa nu contina organisme modificate

genetic.

4. Porumb extrudat – cresterea valorii nutritive prin tratamentul baro-hidro-termic precum si

sterilizarea produsului pe parcursul procesarii fac acest material un ingredient excelent in

furajele destinate tineretului animal, mai ales la speciile de porcine, dar si pesti, etc.

5. Nutreturi combinate: nutreturile combinate se produc conform unor retete adecvate speciei

si categoriei de animale. Tipurile de nutreturi combinate pe care S.C. Excelent Feed 2015

SRL isi propune sa le produca se adreseaza in principal monogastricelor, respectiv pui de

carne, gaini ouatoare, porci si pesti, si tinand cont de diversitatea hibrizilor si a

specificatiilor producatorilor de genetica se poate ajunge la un portofoliu cuprinzand chiar

sapte zeci de tipuri diferite de nutret combinat.

Subproduse obtinute:

Desigur, desi este de dorit ca subprodusele sa fie in numar si cantitate cat mai mica, data

fiind valorificarea mai dificila a acestora, in unele procese tehnologice rezulta si subproduse.

In cadrul S. C. Excelent Feed 2015 SRL, singurul subprodus care nu se foloseste in fabrica

este reprezentat de cojile rezultate de la decorticarea semintelor de floarea soarelui, material care se

poate utiliza insa la producerea de peleti pentru foc deci este un produs vandabil.

Capacitati de productie:

1. Productia de ulei, srot floarea soarelui si coji de seminte de floarea soarelui

Linia de decorticare are o capacitate de procesare de 1 tona in fiecare ora de functionare

pentru semintele de floarea soarelui, adica 400kg ulei, 400kg srot si 200kg coji de floarea soarelui,

functie de calitatea semintelor care intra in procesul de fabricatie.

2. Productia de porumb extrudat

Linia de extrudare are o capacitate de una pana la doua tone in fiecare ora de functionare,

functie de calitatea porumbului ce intra in procesul de fabricatie.

3. Productia de nutret combinat:

Capacitatea de productie pentru nutret combinat sub forma de uruiala (destinat de exemplu,

gainilor ouatoare) este de 15 tone in fiecare ora de functionare.

Capacitatea de productie pentru furaje expandate, granulate, sau expandate si granulate este

de zece tone in fiecare ora de functionare.

4. Capacitatea de productie abur pentru procesele tehnologice este de 1,5 tone in fiecare ora de

functionare.
· materiile prime, energia şi combustibilii utilizaţi, cu modul de asigurare a acestora;
Pentru linia de decorticare se vor folosi seminte integrale de floarea soarelui, pentru linia de

extrudare se vor folosi boabe de porumb, iar pentru fabrica de nutret combinat se vor folosi cereale,sroturi de oleaginoase (soia, floarea soarelui, rapita, etc), produse pe baza de lapte destinate

consumului animal, uleiuri vegetale (de soia, de floarea soarelui, rapita, etc) premixuri vitaminominerale,suplimente minerale (calciu, fosfor, sodiu sub forma de saruri sau alti compusi) aditivi furajeri din diverse categorii, inclusiv premixuri medicamentate.

Fabrica de nutret combinat Excelent Feed 2015 SRL va functiona pe baza de energie

electrica, avand o putere instalata totala de 1.3MW, iar generatorul de abur va avea drept

combustibil gazul petrolier lichid (GPL) rezultand astfel o functionare ecologica, fara eliminare de

noxe in mediu, fie aer, apa sau sol.
· racordarea la reţelele utilitare existente în zonă
În incinta propusa se vor introduce toate utilităţile necesare bunei funcţionari a construcţiilor:

-  alimentare cu apa

- se realizeaza dintr-un put forat autorizat cu un debit conform necesitatii de consum in boiectiv, care este de estimat la un consum mic.  (foraj de mica adancime cu acumulare de apa). Pentru foraj este amenajat un camin tehnologic pentru instalarea pompelor si a unui rezervor de stocare cu rol de egalizare a presiunii cu capacitatea de 5mc si o ministatie pentru tratarea apei aceasta avand roul sa aduca apa la normele de calitate a utilizarii. 
 - canalizarea menajeră

Apele uzate menajere de la grupurile sanitare, vor fi canalizate gravitaţional printr-un racord de canalizare, executat din tuburi din PVC, sistem etanş la rezervorul vidanjabil ecologic prevăzut in incinta.

Apele uzate menajere evacuate din incinta vor corespunde NTPA 002/2005

- canalizarea pluvială     

Apele pluviale de pe clădiri vor fi colectate prin jgheaburi si burlane si deversare in canalele Agentiei Nationala de Imbunatatiri Funciare  din zon ,cu aceptul Agentiei Nationala de Imbunatatiri Funciare .
· alimentarea cu energie electrică

Sa reglemetat LEA20kV rezultatnd conditiile : 

a. Pentru Obtinerea avizului in faza D.T.A.C. se va cere un nou aviz de amplasament inzotit de Hotararea de aprobare in faza PUZ, plan de situatie Vizat faza PUZ, si copie dupa Avizul de amplasament;

b. Se va respecta culoarul de trecere, functionare pentru LEA20KV minim 24m conform NTE003/04/00;

· c. Terenul pe care se afla instalatiile electrice de distributie raman in propietatea atatului, in C.F. cu legea nr.123/2012;

· d. Se vor respecta PE101A/85, NTE003/004/00, NTE0007/08/00si PE106/2003 in ceea ce priveste coexistenta PT, LEA,LES cu cladiri, drumuri, imprejmuiri, utiltati(gaze, apa, canalizare)propuse a se construi;

· e.Se interzice construirea de cladi locuinte(industriale, de locuit, anexe gospodaresti situate in perimetrul circulat al curtilor) Sub LEA20kV, adica conductele de LEAkV la deviatie maxima sa nu fie deasupra perimetrului cladiri

· f. Distanta minima pe verticala intre conductori inferiori al LEA20kV la sageata maxima si si partea superioara a imprejmuirii va fi de 3m , C.F. NTE003/04/00;

· g. Distanta miima masurata pe verticala intre conductorul inferior al LEa20kVla sageata maxima si sol sa fie 7m, cf. NTE003/04/00. 

- alimentarea cu energie termică

· - energia termica este asigurata cu ajutorul unei centrale termice cu pelet, care deservește toate obiectivele.
- alimentarea cu gaz

· Nu există reţea de alimentare cu gaz în zonă.  

· descrierea lucrărilor de refacere a amplasamentului în zona afectată de execuţia investiţiei;
· căi noi de acces sau schimbări ale celor existente;
Accesul la teren  în prezent se face din drumul județean DJ709C si din drumul comunal 107C, se propune realizarea a patru zone de acces din drumul comunal DC107C, amplasat in zona de nord a terenului propus a fi  reglementat, in interior se va propune un drum de acces perimetral de utilitate privata

· resursele naturale folosite în construcţie şi funcţionare; - apa;
      -     metode folosite în construcţie:

- fundaţii izolate din beton si beton armat


- închideri din pereţi sandwich de tabla cutata, material plastic,  in două 
straturi, finisate din fabrică si termoizolaţie de vată minerala si/sau spumă 
poliuretanică acestea vor fii folosite la închiderea laterala cat si la învelitoare. 


- învelitoare cu panouri metalice termoizolante


- pardoseala din gratare prefabricate, din metal din beton si din plastic. 


- porţi de acces din profile de otel si aluminiu, boxarea realizata din profile de aluminiu pe diverse înălțimi, iar in anumite zone se va face cu parapet de Beton Armat. 

Finisaje interioare: vopsitorii la structura metalica , pereţi de tabla finisaţi de producător in culori conform paletar propriu

Finisaje exterioară: tablă in culori conform producător.

· planul de execuţie, cuprinzând faza de construcţie, punerea în funcţiune, exploatare, refacere şi folosire ulterioară;
· relaţia cu alte proiecte existente sau planificate;
· detalii privind alternativele care au fost luate în considerare; - nu este cazul
· alte activităţi care pot apărea ca urmare a proiectului (de exemplu, extragerea de agregate, asigurarea unor noi surse de apă, surse sau linii de transport al energiei, creşterea numărului de locuinţe, eliminarea apelor uzate şi a deşeurilor); - nu este cazul
· alte autorizaţii cerute pentru proiect.
Localizarea proiectului:
· 22/2001distanţa faţă de graniţe pentru proiectele care cad sub incidenţa Convenţiei privind evaluarea impactului asupra mediului în context transfrontieră, adoptată la Espoo la 25 februarie 1991, ratificată prin Legea nr.  –nu face obiectul.
· hărţi, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informaţii privind caracteristicile fizice ale mediului, atât naturale, cât şi artificiale şi alte informaţii privind: 

folosinţele actuale şi planificate ale terenului atât pe amplasament, cât şi pe zone adiacente acestuia; -  Proiectul se va realiza pe terenul aflat în extravilanul  comunei, in zona de est a localitatii Variarul Mare, localitate componenta a Comunei Iratosu. Funcţiunea dominanta este de  agricultura - teren arabil. 

Vecinatatile terenului sunt:

· la nord  drumul comunal DC107 legatura intre drumul judetean si localitatea Variasul Mare , 

· la sud se afla teren agricol; 

· la est drum judetean 709C - Arad - Iratosu .
· la veste intravilanul localitatii Variasul Mare
· politici de zonare şi de folosire a terenului;
· arealele sensibile – amplasamentul nu face parte dintr-o arie protejata
· detalii privind orice variantă de amplasament care a fost luată în considerare – nu este cazul
Caracteristicile impactului potenţial, în măsura în care aceste informaţii sunt disponibile
O scurtă descriere a impactului potenţial, cu luarea în considerare a următorilor factori:
· impactul asupra populaţiei, sănătăţii umane, faunei şi florei, solului, folosinţelor, bunurilor materiale, calităţii şi regimului cantitativ al apei, calităţii aerului, climei, zgomotelor şi vibraţiilor, peisajului şi mediului vizual, patrimoniului istoric şi cultural şi asupra interacţiunilor dintre aceste elemente. Natura impactului (adică impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen scurt, mediu şi lung, permanent şi temporar, pozitiv şi negativ)- nu este cazul terenul se afla la o distanta suficienta fata de localitate conform Oridnului 119 – si a avizului emis de catre DSP Arad.
· extinderea impactului (zona geografică, numărul populaţiei/ habitatelor/ speciilor afectate);
· magnitudinea şi complexitatea impactului;
· probabilitatea impactului;
· durata, frecvenţa şi reversibilitatea impactului; 
· măsurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra mediului;
· natura transfrontieră a impactului.

IV. Surse de poluanţi şi instalaţii pentru reţinerea, evacuarea şi dispersia poluanţilor în mediu
1. Protecţia calităţii apelor:
- în clădirile propuse nu se vor desfăşura activităţi generatoare de noxe periculoase, deci poluarea solului şi a apei nu este posibilă.

- toate sursele de apă vor fi racordate şi colectate la sistemul centralizat de reţele edilitare, nu se creează emisii de gaz, pulberi, suspensii, etc. … care singure sau în combinaţie cu alte substanţe pot periclita în caz de precipitaţii calitatea solului sau apei.

- apele pluviale de pe drumurile de incintă, platformele cu parcări şi cele de aprovizionare vor fi evacuate la canalizarea pluvială propusa in zonă prin intermediul separatoarelor de uleiuri petroliere şi nisip.
2. Protecţia aerului:

- nu se va face datorita sistemelor de filtrare a aerului tehnologic din procesul de productie, care va retine toate impuritatiile aflate in suspesie. 

Filtrele vor fi montate pe sistemul de evacuare ventilatie a aerului. 


Încălzirea va fi realizată prin centrale termice şi suflante pe bază de energie electrica care asigură un randament maxim de utilizare si sunt nepoluante.
Activitatea desfăsurată pe amplasament nu trebuie să conducă la o deteriorare a calitătii aerului prin depăsirea valorilor limită stabilite prin Legea nr.104/2011 privind calitatea aerului inconjurător, la indicatorii de calitate specifici activitătii si cele stabilite prin STAS nr.12574/87.
3. Protecţia împotriva zgomotului şi vibraţiilor:
· sursele de zgomot şi de vibraţii;
· amenajările şi dotările pentru protecţia împotriva zgomotului şi vibraţiilor.
4. Protecţia împotriva radiaţiilor:
· Nu este cazul
5.Protecţia solului şi a subsolului:
· desfăşurarea activităţii pe suprafeţe betonate;

· se va asigura colectărea apelor uzate,  dirijare către  reţeaua interna de canalizare, care

direcţionează spre bazinele vidanjabile;
· se vor verifica periodic toate instalaţiile şi construcţiile din incinta instalaţiei;
· manipularea de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie să aibă loc în zone 

· desemnate, protejate împotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

· -se vor evita deversările accidentale de produse si deseuri care pot polua solul si implicit migrarea poluantilor  în  mediul  geologic;  în  cazul  în  care  se  produc,  se  impune  eliminarea deversărilor accidentale,  prin  îndepărtarea  urmărilor  acestora  si  restabilirea  conditiilor  anterioare  producerii deversărilor;

· structurile  subterane:  reteaua  de  canalizare  si  bazinele  de  stocare  vor  fi  verificate  periodic,  iar lucrările de întretinere se vor planifica si efectua la timp;

· se vor  planificea si se vor realizeza, periodic, activitati de revizii si reparatii la elementele de constructii subterane, respectiv conducte, cămine si guri de vizitare etc., rigolele de colectare si scurgere a apelor pluviale vor fi mentinute în perfectă stare de curătenie

6. Protecţia ecosistemelor terestre şi acvatice:
· Nu este cazul
7. Protecţia aşezărilor umane şi a altor obiective de interes public:
· Amplasamentul se situeaza la o distanta de peste 650 m fata de localitate si proiect a primit avizul DSP.
8. Gospodărirea deşeurilor generate pe amplasament:
Deşeurile curente vor fi depozitate în locuri special amenajate cu pubele ecologice şi vor fi colectate în baza unui contract cu o firmă specializată.

Deşeurile menajere şi ambalajele sunt colectate în recipiente închise şi transportate cu utilaje specializate la rampa de gunoi,de unde vor fi transportate la rampa ecologică a municipiului Arad, ce corespunde în totalitate normelor UE.

Deşeurile de origine animala rezultate in urma activităţii de profil, vor fi preluate de firme specializate si evacuate in condiţiile legii.

Se vor folosi pubele din PVC cu capac pentru deşeuri menajere, un container metalic pentru deşeuri metalice, butoaie pentru colectarea uleiului uzat si containere speciale pentru deşeurile din producţie.
9. Gospodărirea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase:
· Nu este cazul
V. Prevederi pentru monitorizarea mediului:
· dotări şi măsuri prevăzute pentru controlul emisiilor de poluanţi în mediu.

VI. Justificarea încadrării proiectului, după caz, în prevederile altor acte normative naţionale care transpun legislaţia comunitară (IPPC, SEVESO, COV, LCP, Directiva-cadru apă, Directiva-cadru aer, Directiva-cadru a deşeurilor etc.) 
VII. Lucrări necesare organizării de şantier:
Organizarea de şantier se va limita la rulote/containere pentru scule şi vestiar muncitori. Rulotele/containere se vor amplasa în zona adiacentă construcţiilor, fără a perturba circulaţia, asigurându-se în permanenţă accesul autovehiculelor de aprovizionare şi de intervenţie (pompieri, salvare, poliţie ,etc.) în zonă.

Materialele necesare se vor aduce pe şantier numai pe măsura punerii lor în operă.

Materialele rezultate din demolări vor fi imediat evacuate din zonă, de tip moloz, ambalaj. 

În cadrul lucrărilor de organizare a punctelor de lucru se vor lua măsuri privind siguranţa circulaţiei, semnalizarea pe timp de noapte şi de zi a punctelor periculoase.

Semnalizarea punctelor de lucru se va executa conform normelor în vigoare.

VIII. Lucrări de refacere a amplasamentului la finalizarea investiţiei, în caz de accidente şi/sau la încetarea activităţii, în măsura în care aceste informaţii sunt disponibile:
· lucrările propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investiţiei, în caz de accidente şi/sau la încetarea activităţii;
· aspecte referitoare la prevenirea şi modul de răspuns pentru cazuri de poluări accidentale;
· aspecte referitoare la închiderea/dezafectarea/demolarea instalaţiei;
· modalităţi de refacere a stării iniţiale/reabilitare în vederea utilizării ulterioare a terenului.

IX. Anexe - piese desenate
1. Planul de încadrare în zonă a obiectivului şi planul de situaţie, cu modul de planificare a utilizării suprafeţelor
Formele fizice ale proiectului (planuri, clădiri, alte structuri, materiale de construcţie etc.)
Planşe reprezentând limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafaţă de teren solicitată pentru a fi folosită temporar (planuri de situaţie şi amplasamente)
2. Schemele-flux pentru:
· procesul tehnologic şi fazele activităţii, cu instalaţiile de depoluare.
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3. Alte piese desenate, stabilite de autoritatea publică pentru protecţia mediului.

X. Pentru proiectele pentru care în etapa de evaluare iniţială autoritatea competentă pentru protecţia mediului a decis necesitatea demarării procedurii de evaluare adecvată, memoriul va fi completat cu:
a) descrierea succintă a proiectului şi distanţa faţă de aria naturală protejată de interes comunitar, precum şi coordonatele geografice (Stereo 70) ale amplasamentului proiectului. Aceste coordonate vor fi prezentate sub formă de vector în format digital cu referinţă geografică, în sistem de proiecţie naţională Stereo 1970 sau de un tabel în format electronic conţinând coordonatele conturului (X, Y) în sistem de proiecţie naţională Stereo 1970;
b) numele şi codul ariei naturale protejate de interes comunitar;
c) prezenţa şi efectivele/suprafeţele acoperite de specii şi habitate de interes comunitar în zona proiectului;
d) se va preciza dacă proiectul propus nu are legătură directă cu sau nu este necesar pentru managementul conservării ariei naturale protejate de interes comunitar;
e) se va estima impactul potenţial al proiectului asupra speciilor şi habitatelor din aria naturală protejată de interes comunitar;
f) alte informaţii prevăzute în ghidul metodologic privind evaluarea adecvată.
Nume /prenume
Semnătura şi ştampila
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