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1. INTRODUCERE

1.1.Titlul lucrarii: Raport la studiul de evaluare a impactului asupra mediului pentru proiectul:

Fabrica de reciclare magneziu — Faza 2.

Titularul / beneficiarul lucrarii : S.C. MAGONTEC S.R.L. , Calea Hammerer, 3, DJ 791,
317280 Santana, jud. Arad, Romania.

Telefon: +40 (0) 257/708173

Fax: +40 (0) 257/708177

e-mail: marius.darie@magontec.com

1.2.Autorul studiului de evaluare a impactului asupra mediului:

S.C. IT & MEDIU SR.L. - inregistrati in REGISTRUL NATIONAL AL
ELABORATORILOR DE STUDII PENTRU PROTECTIA MEDIULUI - pozitia 360

(certificat de Tnregistrare valabil 5 ani)

Str. Liege nr. 5/10, 300639, Timisoara

Tel/Fax: 0256/426617, mobil: 0722877728
e-mail: pirleah@yahoo.com
office@electro-mediu.ro

1.3.Autorul documentatiei tehnice:

1.4BAZA LEGALA

Revizuirea raportului la studiul de impact pentru proiectul Fabrica de reciclare magneziu, s-a

realizat tinandu-se cont de legislatia in viguare:
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v" Ordonanta de Urgenta, nr. 195 din 22.12.2005, privind protectia mediului;

v" Ordonanta de Urgenta, nr. 164 din 19.11.2008, pentru modificarea si completarea
Ordonantei de urgentd a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului,

v' Legea nr. 265 din 29 iunie 2006 pentru aprobarea Ordonantei de urgenta a
Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului;

v" Ordonanta de urgenta nr. 114/2007 pentru modificarea si completarea Ordonantei
de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului;

v' Legea 187/2012 pentru punerea in aplicare a Legii nr. 286/2009 privind Codul
penal. Lege nr. 187/2012 — modifica OUG 195/2005

v' Legea 117/2013 pentru aprobarea OUG 58/2012 privind modificarea unor acte
normative din domeniul protectiei mediului si padurilor. Lege nr. 117/2013

v' Legea 226/2013 privind aprobarea OUG 164/2008 pentru modificarea si
completarea OUG 195/2005 privind protectia mediului. Lege nr. 226/2013

v' Ordinul nr. 863/2002 al M.A.P.M pentru aprobarea ghidurilor metodologice
aplicabile etapelor procedurii — cadru de evaluare a impactului asupra mediului;

v" Legea nr. 310 din 28 iunie 2004 pentru modificarea si completarea Legii apelor nr.
107/1996;

v'  Hotararea nr. 352/21.04.2005 privind modificarea si completarea H. G. nr.
188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate;

v H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase,modificatd de HG 210/2007
pentru modificarea si completarea unor acte normative care transpun acquis-ul
comunitar in domeniul protectiei mediului

v" Ordinul nr. 462/1993 al M.A.P.P.M prin care se aproba “Conditiile tehnice privind
protectia atmosferei”, precum si “Normele metodologice privind determinarea
emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse stationare” cu modificarile si

completarile ulterioare, cu modificarile si completdrile ulterioare.
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Ordinul nr. 756/1997 al M.A.P.P.M. pentru aprobarea reglementarii privind
evaluarea poludrii mediului, cu modificarile si completirile ulterioare, cu
modificarile si completarile ulterioare.

STAS nr. 10009/1988 privitor la stabilirea valorilor maxime admisibile ale
zgomotului pentru zona locuita;

STAS 12574/1987 - “Aer din zonele protejate - Conditii de calitate”;

Hotararea 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si
private asupra mediului, cu modificérile si completarile ulterioare, cu modificarile
si completarile ulterioare.

Ordinul 135/76/84/1284/2010 privind aprobarea Metodologiei de aplicare a
evaludrii impactului asupra mediului pentru proiecte publice si private

Legea 211/2011 republicata — privind regimul deseurilor

Lege 104/2011 — privind calitatea aerului inconjurator

In cadrul prezentei lucrarii se realizeaza evaluarea impactului asupra mediului generat de

implementarea proiectului Fabrica de reciclare magneziu, ce urmeaza a fi realizat in localitatea

Santana, jud. Arad. Studiul de evaluare a impactului asupra mediului respectd prevederile

ghidului metodologic reglementat prin Ordinul nr. 863/2002 al M.A.P.M pentru aprobarea

ghidurilor metodologice aplicabile etapelor procedurii — cadru de evaluare a impactului asupra

mediului.

1.5.1. Descrierea proiectului

1.5.1. Informatii privind proiectul si tehnologia de constructie

Pentru proiectul Constructie fabrica reciclare magneziu, retele edilitare, organizare de

santier, din Santana, jud. Arad s-a obtinut acordul de mediu nr. 3 din 29.07.2011.

Tabel 1. Bilantul teritorial

Nr. Teren aferent Existent Propus
crt. m? % m? %
1 Arabil 50000 100 0 0
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2 Drum judetean 0 0 0 0
3 Cale ferata 0 0 0 0
4 Echipare edilitara 0 0 3205 6,41
5 Constructii 0 0 8730 17,46
6 Spatii verzi 0 0 10250 20,5
7 Circulatii — total 0 0 27815 55,63
v" Pietonale 0 0 2078 4,15
v’ Carosabil,platforme 0 0 25737 51,48
TOTAL GENERAL 50 100 50 100
Acordul de mediu prevede realizarea proiectului in 3 etape. Pana la acest moment s-au realizat
urmatoarele:
v' Hala productie — lingouri magneziu (1 linie) si anozi (2 unitati). Suprafata este de
2662, 35 m*: spatiu de depozitare materie prima si zgurd, hala de turnare, zona de
racire lingouri, hala anozi.
v" Anexe: anexa 1 — 122 m? — 2 birouri, laborator lingouri — spectrometrie, anexa 2 —
340 m? cu atelier mecanic, vestiar, grupuri sociale, oficiu, laborator chimic — anozi.
v 2 rezervoare de 1100 | pentru SO, in container inchis cu sistem de alarma.
v Cladiri birouri — 170 m’.
v’ Cabina poarta
v" Birouri si grup social
v" Parcare masini pentru angajati si personal administartiv
v' Statie epurare ecologica
v" Post transformare
v' Put forat
v" Platforma rezervor GPL de 3000 mc
v" Punct de conexiuni 20 kV
v" 6 unitati de prelucrare anozi
v" Doua hale de depozitare materii finite si deseuri de magneziu
v Imprejmuire incinta
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v' Dotarea halei cu urmatoarele utilaje necesare procesului de productie ce se
desfasoara pe amplasament:

e Productie lingouri magneziu: Productia de lingouri in Roméania are o capacitate
de 4000 t / an, pentru o linie de productie ce contine: distribuitor de materie
primd, un cuptor de topire, cuptor de turnare piese si conveior pentru lingourile
turnate, unitate de filtre exhaustor, sistem distributie si amestec gaz N,/SO.

e Productia de anozi: Productia de anozi in Romania are o capacitate de 1200 t /
an produs finit si foloseste urmatoarele echipamente:

1. Turnare piese:
e 3 linii automatizate de turnare cu 3 cuptoare de 110 kVA, 200 kg topiturd de
magneziu
e | platforma de turnare manuala cu 2 cuptoare de 110 kVA, 200 kg topitura.
e Sistem de amestecare si distributia gazelor N2/SO; fiind unul si acelasi sistem cu

cel al unitatii de productie lingouri

2. Zona de finisare:
e 2 masina de debavurare
e 2 masini automate de taiat
e 2 masini de filetat — 1 automatd s1 1 manuala
e 2 statii de sudare — 1 semiautomata si 1 manuala
e 2 statii de prindere
e 1strung

e 2 fierastarie circulare

Situatia propusa

In faza urmitoare societatea va dota fabrica cu incd o linie de fabricare lingouri,
inbunatatita fata de cea existentd acum pe amplasament (Cu doua cuptoare de turnare) si care
functioneaza cu autorizatia de mediu nr. 9762/08.08.2012. Prin adaugarea acestei linii la situatia

existenta capacitatea de topire a magneziului creste, depdsind 20 t/zi. Desfasurarea unei astfel de
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activitati se realizeaza conform Directivei IPPC traspusa prin Legea 278/2013 si anume: Anexa
1, pct 2.5 Prelucrarea metalelor neferoase b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase,
inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate
de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau de 20 tone pe zi pentru toate celelalte

metale.

1.5.2. FAZA DE EXPLOATARE SI1 PLANUL DE MENTENAN,TAV.

Durata etapei de exploatare nu se poate estima cu exactitate, activitatea fiind dependenta de
cererea pietei. Perioada de functionare considerata este nederminata avand in vedere faptul ca,
utilajele, constructiile si instalatiile sunt noi. Utilajele sunt moderne si fiabile. Pe perioada de
functionare se vor realiza operatiuni de mentenantd planificate si neplanificate, in functie de
necesitatea momentana. in general mentenanta programati se va realiza in zilele in care nu se

lucreaza (concedii).

1.5.3. FAZA DE DEZAFECTARE

Beneficiarul va trebui sa respecte toate prevederile legislative ce vor fi in viguare la data
dezafectarii si va trebui sa 1a toate masurile necesare pentru ca dezafectarea sa nu produca efecte
negative asupra factorilor de mediu, cu precadere asupra aerului. Legislatia actuala de mediu
prevede ca pentru orice Inchidere a unei activititi Agentia pentru Protectia Mediului trebuie sa
stabileasca conditiile de inchidere. Se recomandad ca la inchiderea activitatii si dezafectarea
instalatiilor beneficiarul sd apeleze la ajutor specializat, prin consultarea unor specialisti in
inginerie, constructii si protectia mediului.

La Tncetarea activitatii de topire a deseurilor de magneziu, urmeaza a se parcurge urmatoarele
etape principale:
o oprirea alimentarii cu utilitati: apa, energie electrica si combustibil a instalatiilor;
o demontarea instalatiilor si transportul materialelor rezultate, spre destinatiile
anterior stabilite;
o dezafectarea depozitelor;

o determinarea gradului de afectare a solului;
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o ecologizarea platformei;
Deseurile rezultate din dezafectare la inchiderea activitatii sunt deseuri valorificabile.
Deseurile nevalorificabile nu prezinta impact potential asupra solului — subsolului si a apelor
fiind preponderent in componenta instalatiilor.

La inchiderea societatii sau la inchiderea unor sectoare de activitate vor fi solicitate
obligatii de mediu pentru incetarea activitatii de la APM si vor fi realizate studii pentru
dezafectarea in conditii de siguranta pentru mediul inconjurator.

Masurile propuse la incetarea activitatii din Fabrica de reciclare magneziu, sunt:
o monitorizarea permanenta cantitativa si calitativa a deseurilor rezultate.
o gestionarea corespundatoare a deseurilor rezultate.
o predarea deseurilor unor firme specializate si autorizate.
o evacuarea intregii cantitiNi de deseuri de pe amplasament;
o spalarea si dezinfectarea instalatiilor ce au deservit activitatea;
o testarea solului si a apei subterane pentru a constata gradul de poluare cauzat de
activitate

- Pentru protectia factorilor de mediu, se prevede:

o Interzicerea depozitarii direct pe sol a oricaror produse ori materiale care ar putea afecta
calitatea acestuia;

o Desemnarea unui personal in vederea monitorizarii deseurilor rezultate, stocate, manipulate,
valorificate, gestionate;

o Verificarea instalatiilor la scoaterea din hale sd nu prezinte scurgeri de produse petroliere,
emulsii de ungere sau alte substante periculoase;

o Toate deseurile cu continut de substante periculoase se vor elimina de pe amplasament prin
firme specializate n colectare si neutralizare;

o La lucrarile de dezafectare se vor respecta toate normele de protectia muncii, sanitare si PSI,

pentru prevenirea accidentelor.

1.6. DURATA ETAPEI DE FUNCTIONARE

Durata de functionare este nedeterminata. Totusi ea este conditionata de cerintele pietei.
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Pentru realizarea proiectului au fost necesare cateva avize, acorduri sau autorizatii pe care
S.C. MAGONTEC SEL le-a obtinut si anume:
s Aviz de gospodarire a apelor nr, C 84 din 28.06.2011 emis de A.N. Apele
Roméne, ABA Crisuri Oradea
% Autorizatia de Gospodarire a apelor, nr. 267/15.12.2014
% Acord de mediu nr. 3 din 29.07.2011
% Autorizatia de mediu, nr. 9762 din 08.08.2012

1.7. INFORMATII PRIVIND RESURSELE FOLOSITE

Pentru perioada de functionare a instalatiilor de turnare (capacitate > 20 t/zi) este

necesara asigurarea utilitatilor.

1.7.1. Alimentarea cu apa
Alimentarea cu apa in scop igienico — sanitar se realizeaza din foraj subteran de medie
adancime H =50 m, D = 225 mm, Qs = 5,5 I/s. Coordonatele in STEREO 70 ale forajului sunt:
X =542202.81
Y =228362.09
Prin Autorizatia de Gospodarire a apelor sunt autorizate urmatoarele volume si debite:
e Zilnic maxim: 6,29 mc (0,07 I/s); anual: 1,89 mii mc
e Zilnic mediu: 5,24 mc (0,06 I/s); anual: 1,57 mii mc

e Zilnic minim: 4,08 mc (0,04 I/s); anual: 1,22 mii mc

Instalatia de captare este pompa submersibila tip Pedrollo, Q =20 mc/h, H =25 m CA, P
=4 kw. Aductiunea apei se realizeaza cu o conducta de polietilena de tip PE — HD 90 — 100 SDR
Reteaua de distributie a apei este compusd dintr-un hidrofor cu vas cu membrand, V =

500 1 si conducte PE — HD L =450 m.
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Alimentarea cu apa tehnologica
Alimentarea apei tehnologice se realizeaza din acceasi sursa de alimentare ca si apa
utilizata in scop igienico — sanitar.
Apa este folosita ca si agent de racire si completare (in circuit Inchis, grad de recirculare
de 99 %), spalare creuzete.
Prin Autorizatia de Gospodarire a apelor sunt autorizate urmatoarele volume si debite:
e Zilnic maxim: 29,49 mc (0,34 I/s); anual: 8,84 mii mc
e Zilnic mediu: 23,07 mc (0,26 I/s); anual: 6,92 mii mc

e Zilnic minim: 18,45 mc (0,2 I/s); anual: 5,53 mii mc

Instalatia de captare este pompa submersibila tip Pedrollo, Q =20 mc/h, H=25 m CA, P
=4 kw. Aductiunea apei se realizeaza cu o conducta de polietilena de tip PE — HD 90 — 100 SDR
si este directionata intr-un rezervor subteran din beton armat cu VV = 200 mc. Bazinul are rol de
compensare debite. Reteaua de distributie a apei este compusd dintr-un hidrofor cu vas cu
membrand, V = 500 I si conducte PE — HD L = 450 m.

Necesarul total de apd este de maxim 35,78 mc/zi, iar cerinta totala de apa este de maxim
6,58 mc / zi, conform Autorizatiei de Gospodarire a apelor nr. nr. 267/15.12.2014, emisa de
ABA Crisuri Oradea.

Pentru foraj si statia de epurare s-a delimitat o zoni de protectie sanitard. In aceasti cona
este interzisd depozitarea deseurilor periculoase sau nepericulase, depozitarea recipientilor

incdrcati cu preparate sau substante periculoase si depozitarea oricdror alte materiale.

1.7.2. Alimentarea cu energie electricda

Pentru desfasurarea activitdtii de productie societatea este bransata la reteaua nationala si
are contract de furnizare a energiei electrice cu o societate distribuitoare de energie. Societatea
detine post de transformare si generator propriu.

1.7.3. Energie termicd

Incalzirea spatiilor se realizeaza cu centrala electricd, agent termic apa calda.
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1.7.4. Canalizare

Evacuarea apelor uzate se realizeaza dupd cum urmeaza:

Ape uzate fecaloid-menajere sunt dirijate in statia de epurare mecano — biologica
si apoi pompate in canalul de desecare ANIF CS7, coordonate STEREO 70 ale
evacudrii sunt: X = 542155,50, Y =22828417,17. Volume evacuate:

v" Volum maxim/ zi — 6,29 mc

v" Volum mediu / zi — 5,24 mc

v" Volum orar maxim — 0,77 mc

v" Volum anual — 2,22 mii mc
Societatea are incheiat contract de deversare in emisar natural — canal ANIF CS7
— cu ANIF RA Suc. Timis - Mures Inferior — Unitatea de Administrare Arad,
contract nr. 2012.05.092/30.05.2012.
Apele uzate tehnologice evacuate provin de la laborator. Acestea sunt evacuate
intr-un bazin etans vidanjabil cu un volum de V =2 mc.
Volume evacuate:

v" Volum maxim / zi — 0,4 mc

v" Volum mediu/ zi — 0,2 mc

v" Volum orar maxim —

v" Volum anual — 0,052 mii mc
Bazinul etang vidanjabil este vidanjat de societatea SC ASA Servicii Ecologice
SRL Arad, cu care societatea SC MAGONTEC SRL are incheiat contractul de
prestari servicii nr. S1402000839 / 01.12.2014. Apele uzate sunt transportate la
statia de epurare Arad conform contract nr. 11655/07.12.2006 incheiat de SC SA
ASA Servicii Ecologice SRL Arad cu SC Compania de Apa Arad.
Apele meteorice sunt evacuate in canalul ANIF CS7 in baza contractului de
prestari servicii nr. 2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA Suc. Timis -
Mures Inferior — Unitatea de Administrare Arad.
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Lungimea totald a conductelor si colectoarelor de canalizare este de L = 200 m pentru ape
menajere si L = 810 m pentru ape pluviale.
Apele pluviale
Apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor si de pe platformele si drumurile de incinta,
sunt colectate dupa cum urmeaza:

o apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor, considerate ape pluviale
nepoluate, sunt colectate separat printr-o canalizare intubata montata subteran si
racordate la statie de epurare.

o apele pluviale de pe drumurile si platformele betonate, considerate ape poluate
vor fi colectate prin guri de scurgere cu sifon si depozit si vor fi trecute printr-un
separator de produse petroliere si de nisip Tnainte de descarcarea in statia de

epurare.

Caracteristicile statiei de epurare si a bazinului etans vidanjabil sunt prezentate in cele ce

urmeaza:

STATIA DE EPURARE MECANO - BIOLOGICA
Este o statie compacta, de tip AS MONOCOMP 40N. Se utilizeaza pentru ape uzate
menajere. Are o capacitate de 6,13 mc/zi. Statia este compusd din 2 cuve din polipropilenad,
compartimentate, amplasate subteran, Principalele componente ale statiei sunt:
v Tanc de acumulare — egalizare
v' Tanc de activare
v" Pélnie de sedimentare
v" Filtru de nisip
v Tanc de namol
Tratarea propriu-zisa a apei uzate este biologica si se realizeaza in tancul de activare, prin
intermediul unor microorganisme — bacterii. Oxigenul necesar procesului este generat de 2
suflante, care actioneazd alternativ si pompele pneumatice, care realizeaza transferul de fluide

intre copmartimentele statiei. Statia mentine in interior cantitatea optima de namol activ necesar
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procesului de tratare. Namolul excedentar se stocheaza intr-un compartiment, in stare sem-

lichida si se vidanjeaza in functie de necesitate.

BAZIN ETANS VIDANJABIL

Este folosit pentru apele uzate tehnologice provenite de la alborator.

Societatea detine si un Separator de nisip si produse petroliere pentru ape pluviale.

1.8. INFORMATII DESPRE MATERIILE PRIME

Materiile prime folosite pentru procesul de productie — topire magneziu sunt:

v

v
v

Deseuri de magneziu cu continut de minim 90 % si aliaje primare de magnaziu cu
puritate de minim 93 % din Clasa 1 — Deseuri curate, compacte, cu compozitie
cunoscutd, deseuri de la turnare neacoperite cu vopsea, lacuri sau substante de
acoperire.

Deseuri curate de la presare — Clasa 5 — zguri

Alte deseuri de magneziu (alte clase)

Deseurile utilizate ca materii prime sunt preluate de la terti in vederea reciclarii deseurilor

de magneziu — aproximativ 4140 t/an cruste si zguri, 2400 t/an deseuri interne de magneziu,

7500 t/an deseuri si resturi de magneziu turnat, cu urmatoarele coduri:

v

NN N N N SR

10 08 10* - scorii si cruste care sunt inflamabile sau care emit, in contact cu apa,
gaze inflamabile in cantitdti periculoase.

10 08 11 — scorii si cruste altele decat cele specificate la 10 08 10

10 10 03 — zgura de topitorie

10 10 99 — alte deseuri nespecificate

12 01 03 — pilitura si span feros

12 01 04 — praf si particule de metale neferoase

12 01 21 - piese uzate de polizare maruntite si materiale de polizare maruntite,
altele decét cele specificate la 12 01 20

12 01 99 - alte deseuri nespecificate
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16 01 18 — metale neferoase
19 10 02 — deseuri neferoase

19 12 03 — metale neferoase

10 03 19* - praf din gazele de ardere cu continut de substante periculoase

Materia primd este depozitatd in hala inchisd, betonatd, compartimentatd pentru

depozitarea de sorturi in functie de procentul de magneziu si procentul de impurificare.

In procesul de productie sunt folosite si preparate auxiliare. Acestea sunt readate in

tabelul 2.
Tabel 2: Preparate folosite in procesul de productie
Denumire materie | Compozitie Clasificare Cantitate
prima
In procesul de productie
Dioxid de sulf Dioxid de sulf GHS 04, GHS 05, |7,2t/an
GHS 06, H280, H331,
H314
Azot — stocat 1n | Azot Nepericulos 32 t/an
rezervor de 10000 I,
prevazut cu sisteme
de siguranta
Aditiv filtrare Hidroxid de calciu H315, H318, H335 192 t/an
GPL Propan F+, R12 72000 m*/an
Saruri  de  topire | Fluorura de calciu nepericulos 156 — 484 t/an
(fondant) Clorura de calciu
Clorura de magneziu
Clorura de sodiu
Prealiaj AlIMn Aliaj Al 40%, Mn60%
Prealiaj Al-Be Al-Be R25-26-36/37/38-43-
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PENTRU PROIECTUL —

48/23-49
Lichide hidraulice si 300 l/an
lubrifianti
Motorina Motorina Xn, R40
R10-40-36
Tn activitatea de laborator
Oxid de crom (VI) Oxid de crom (VI) H271, H350, H340, | 4 kg/an
H361f, H330, H311,
H301, H372, H314,
H334, H317, H400,
H410
Acetat de etil Acetat de etil H225, H319, H336 20 l/an
Azotat de argint Azotat de argint H272, H314, H400, | 10 l/an
H411
Clorura de sodiu Clorura de sodiu Nepericulos 20 kg/an

Preparatele chimice sunt stocate in ambalajele originale (cum au venit de la furnizori).

Ambalajele pot fi recipiente metalice sau plastice, saci de hartie. Preparatele chimice sunt

transportate de la furnizori cu mijloace auto specializate ale transportatorilor. Preparatele sunt

depozitate astfel:

v In laborator — reactivii pentru analize

V' rezervor metalic de 250 1 pentru motorind

v' 2 rezervoare de 1100 | pentru SO,, in container inchis cu sistem de alarma,

controlat automat sau manual.
v Rezervor de 3000 mc pentru GPL

v" Hala inchisa si betonata pentru celelalte preparate chimice.

Capacitatile de stocare a substantelor periculoase prezente pe amplasament sunt sub

limitele din HG 804/2007 cu modificirile si completirile ulterioare. Proiectul nu intra sub

incidenta SEVESO I1.
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Gestiunea preparatelor chimice periculoase se realizeaza conform Legii nr. 1408/2008
pentru aprobarea OUG 145/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si
preparatelor chimice periculoase si respectiv. HG 937/2010 Hotarare privind clasificarea,

ambalarea si etichetarea la itroducerea pe piatd a preparatelor periculoase. Se respect urmatoarele

reguli:

v respectarea masurilor stabilite in fisa de date de securitate

v respectarea securitatii si a normelor privind protectia muncii si PSI

v asigurarea conditiilor corespunzatoare pentru ambalarea substatelor chimice, depozitarea

acestora (in incaperi destinate special acestui scop, cu pardoseli betonate, cu sisteme de ventilatie
si aerisire);

v asigurarea echipamentelor pentru protectia persoanelor instruite care gestioneaza,
manipuleaza, utilizeaza substante si preparate chimice

v asigurarea unui stoc de materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

Catitatile de substante chimice depozitate sunt mult inferioare cantitatilor relevante in HG
804/2007 cu modificarile si completarile ulterioare deci societatea nu se incadreaza in

prevederile acestei hotarari.

1.9. INFORMATII DESPRE POLUANTII FIZICI SI BIOLOGICI CARE
AFECTEAZA MEDIUL, GENERA TI DE ACTIVITATEA PROPUSA

In timpul montirii celei de-a doua linii liniei de topire magneziu si respectiv in timpul

exploatirii existd surse de poluare. In cele ce urmeazi sunt

Zgomot — pe durata montarii celei de-a doua linie de topire magneziu si respectiv pe perioada de
exploatare. Eventualele depasiri ale nivelului maxim de zgomot admis sunt de scurta durata si
doar pe perioada montarii. Sursele de zgomot si vibratii pe perioada de functionare sunt:

v' Echipamentele instalatiei de topire, turnare.
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v" Ventilatoarele
v" Motoarele electrice din dotare
v mijloacele de transport

Sursele enumerate mai sus dupd gradul de zgomot pe care il produc se considera cu
zgomot mediu 70 dB(A).
Nivelul zgomotului exterior :
Avand in vedere ca utilajele generatoare de zgomot sunt amplasate o parte in hala si 0 parte n
aer liber se va considera estimativ nivelul maxim de zgomot produs de acestea ca fiind : 70
dB(A).
La cel mai apropiat receptor protejat :
La o disanta R de sursa, avem :
- intensitatea sunetului descreste invers proportional cu patratul distantei fata de sursa ;
- apreciind valorile nivelului maxim de zgomot exterior si neglijand efectul absorbtiei in aer, se
poate calcula nivelul maxim de zgomot la limita incintei pe baza relatiei :
L2=L1+20logrl/r2;[dB (A)]

unde :

L1 — nivelul de zgomot la distanta r1 fata de sursa

L1=70dB (A)

rt=1m

R — distanta de la sursa pana la limita amplasamentului :

R=20m

L2=70dB (A)-20=50dB (A)

Nivelul zgomotului se incadreaza in limitele admise de STAS 10009 — 88.

Instalatia nu va crea disconfort in zona datorita zgomotului produs .

Scurgeri de produse petroliere — in timpul montérii este posibil sa existe defectiuni ale
utilajelor. Pentru a evita contaminarea mediului societatea va fi dotat cu materiale absorbante, iar

acestea dupa ce au absorbit eventualele pete se vor aduna in saci si container si se vor elimina cu
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o institutie specializatd in elininarea deseurilor periculoase. Se va avea grija sd nu se amestece
aceste materiale absorbante contaminate cu deseurile existente. Daca scurgerile sunt masive si
exista risc de contaminare a solului sau apelor din zona proiectului sau adiacente se va apela la o
societate specializata pentru decontaminare.

Pulberi — pe perioada montiriii nu este posibil ca nivelul de praf sa fie depasit. In perioada de
exploatare nivelul de praf va fi datorat procesului de topire. Existd instalatie de exhaustare si

evacuare a prafului la cos.

Emisii noxe — provenite de la arderea combustibililor lichizi utilizati la functionarea masinilor de
transport si a utilajelor specifice. Emisii de noxe sunt posibile de la aprinderea magneziului.
Pentru prevenirea oxidarii si aprinderii magneziului se utilizeaza un amestec de azot cu SO n
proportie de maxim 3 % SO,. Pentru neutralizarea gazelor si a prafului rezultate din topirea
magneziului sunt folosite urmatoarele:

v amestec de gaze cu CaO si praf de carbune

V' baterie de filtre cu saci

V' sistem de exhaustare

v" cos pentru dispersia noxelor

De asemenea 1n hald sunt montati senzori pentru emisiile de SO, care nu sunt captate de

hotd, care indica momentul in care este atinsa o concentratie care ar putea fi periculoasad pentru

angajati.

Surse de poluare a apei — apele menajere si cele tehnologice.

Surse de poluare a solului — suprafata societdtii este betonatd deci posibilitatea de poluare a
solului este redusd. Pentru scurgeri petroliere: in parcare si spatii exterioare — Se elimind
impreuna cu apele pluviale 1n bazinul etans vidanjabil dupa ce in prealabil au fost trecute prin
separatorul de produse petroliere.

Surse de poluare a biodiversititii — nu este cazul

Protectia impotriva radiatiilor — nu este cazul.

1.10. DESCRIEREA ALTERNATIVELOR
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Descrierea si analiza alternativelor s-au realizat in etapa obtinerii acordului de mediu nr. 3 din
29.07.2011. In etapa de revizuire a acordului de mediu se trateaza impactul pe care il aduce cea
de-a doua linie tehnologica de topire magneziu prin incadrarea activitatii la o capacitate de topire
superioara pragului de 20 t/zi si respectiv incadrarea activitatii sub Directiva IPPC, transpusa

prin Legea 278/2013.

1.11. Informatii despre documentele existente privind amenajarea teritoriald in

zona amplasamentului proiectului

Proiectul care se doreste a fi realizat este localizat pe teritoriul administrativ el localitatii
Santana.

Pentru realizarea proiectului s-au parcurs etapele obtinerii acordului de mediu si a
incadrarii in planurile de urbanism. Modificarile pentru care s-a cerut revizuirea acordului de

mediu nu sunt de naturad sd aduca modificari in acest sens.

2. PROCESE TEHNOLOGICE

Procesul de productie se desfasoara astfel:

Proces de fabricare lingouri

Deseurile de magneziu din topitorii si lingouri de magneziu sunt procesate prin procese
metalurgice, de rafinare, de aliere si turnare in matrite. Lingourile astfel produse din magneziu
aliat se caracterizeaza print-o forma bine definitd si compozitie chimica cu un continut redus de

oxizl. Oxizii separati pe durata procesului de fabricatie sunt indepartati sub forma unei zguri.

In fig. 1 este prezentat schematic procesul de productie.
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Exhaust

Fig. 1 Procesul de fabricare a lingourilor de magneziu
Capacitatea:

Productia de lingouri in Romania are o capacitate de 4000 t / an, pentru o linie de productie ce
contine: distribuitor de materie prima, un cuptor de topire, cuptor de turnare piese si conveior
pentru lingourile turnate, unitate de filtre exhaustor, sistem distribitie si amestec gaz N2/SO5.

Acestea au urmatoarele caracteristici:

Distribuitor materie prima — consta dintr-un con cu jgheab vibrator la baza sa. Capacitatea
acestuia pentru deseuri de turnare magnaziu corespunde aproximativ umplerii unui creuzet (850
KQ).

Cuptor (furnal) de topire — inductie 500 kVA, capacitate efectiva 850 kg. Include sistem pentru
apa de racire (trei serpentine cu apad de racire cu captuseala refractard in interiorul acestora.

Intregul cuptor este basculat de un sistem hidraulic. Sistemul de ricire a unui cuptor cu inductie
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are o performanta de 140 kW. Apa se recirculd si nu este tratatd. Fluxul de apa de racire este 5

m?*/h. Temperatura apei de ricire la iesirea din cuptor este de 65 °C si este ricita pan la 40 °C.

Cuptor turnare — rezistenta incilzire 160kVA, capacitate efectivd 1100 kg. Intregul cuptor este
basculat de o unitate hidraulica.

Banda de turnare cu matrite — 83 matrite, a 8 kg fiecare. Matritele sunt incalzite de arzatoare
de gaz (GPL). Puterea arzatorului de gaz pentru incélzirea matritelor este de 200 kW.

Unitate stivuire lingouri — 1100 kg (~137 lingouri).

Unitate de filtre exhaustor — filtrele de exhaustare capteaza particulele provenite de la creuzete
printr-o hotad. Aerul absorbit trece prin filtru care separa particulele si este dirijat in atmosfera
prin ventilator si un cos. Componentul aditiv principal al filtrului este oxidul de calciu hidratat,
suflat in gazele captate. Acesta patrunde in membrana filtrului si formeaza o peliculda pe
suprafata acesteia. Acesta asigurd o captare eficienta a particulelor si mentine uscatd membrana

filtrului. Datele tehnice ale unitatii filtrului de exhaustare sunt:

- Flux: 12000 m*h
- Concentratia particulelor in aerul exhaustat: < 5mg/N m®.
o Puterea ventilatorului — 18,5 kW

Sistem de distributie si amestec gaz N,/SO, —consta din 4 controleri de flux pentru azot si
bioxid de sulf pentru alimentarea a 4 circuite avand continuturi diferite de SO, 0,5 — 3 %. Cele
patru circuite independente alimenteaza amestecul de gaz pentru unitdtile de reciclare cat si
pentru unitdtile de turnare anozi. Un sistem de distributie conduce fluxul amestecului de gaz la
unitatile de lucru. La posturile unde se lucreaza cu topituri de metal se afld instalat un sistem de
ventilare. In interiorul halei sunt montati senzori de masurare a continutului de SO, si gaz
natural.

Durata medie a unui ciclu de turnare este de 90-100 min.

Zona de depozitare a deseurilor de magneziu este in interiorul cladirii, 640 mc cu o capacitate
maxima de 170 t deseu magneziu.

Procesul de reciclare a deseurilor de magneziu este prezentat in schema urmatoare:
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Production Process Flowchart
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Fig. 2 Schema procesului de reciclare deseuri magneziu
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Procesul tehnologic poate fi prezentat in detaliu pentru fiecare utilaj:
v" Cuptor topire:
» Receptie si control a deseurilor de magneziu
Incarcare cuva
Mutarea cuvei in creuzet
Adaugare resturi magneziu
Adaugare sare aliere
Agitare cu N,
Se asteapta cresterea temperaturii probei
Se realizeaza raportul de aliere
Se aliaza cu aluminiu si mangan
Se ridica temperatura la 730 °C
Se aliaza cu Al-Be

Se toarna piesele 1n creuzet

YV V.V V V V V V V V V V

Se curdta creuzetele si se indeparteaza zgura

v’ Cuptor turnare:
» Se adauga lingourile de racire
Se pregatesc creuzetele de turnare pentru transfer
Se izoleaza teava de transfer
Se realizeaza transferul
Se indeparteaza teava de transfer si se inchide cuptorul
Se curata suprafata magneziului lichid (topit)
Se toarna lingourile
Se separa ultimele 3 lingouri

Se curata creuzetele de turnare.

YV V.V V V V V V V

Se transferd in zona de racire si impachetare

Deseurile de magneziu sunt livrate in special in containere. Receptia deseurilor incepe cu

cantarirea, apoi este basculat pe podea in zona de depozitare unde are loc verificarea vizuala.
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Fig. 3 Zona de depozitare a deseurilor de magneziu

Cand deseurile sunt verificate si lansate in productie sunt manevrate cu escavator cu
cupa. Inainte de asezarea pe taba cu vibratii deseul este cantarit din nou cu un céntar integrat in
incdrcator. Cand se umple creuzetul de turnare cu magneziu tava se deplaseaza spre incarcator si
descarca deseurile. Resturile de magneziu sunt topite In cuptor cu adaos de sare de aliere (aliaj) —
Flux 5. Compozitia sarii formeaza un eutectic (un amestec chimic care se topeste sau se
solidifica la o temperaturd constanta, inferioard punctului de topire a fiecaruia din constituienti)
cu punct de fierbere de 384 °C. Sarea nu este amestecatd cu magneziul lichid si formeaza in
ciuda densitdtii inalte, un strat protector la suprafata de topire. Astfel metalul lichid este acum
protejat Tmpotriva oxidarii pe perioada procesului de topire.

Praful de topire rezultat este capturat prin capace in cuptor si este separat cu ajutorul unui

filtru de curentul de exhaustare.
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Fig. 5 Cos pentru evacuarea noxelor exhaustate

Praful exhaustat are urmatoarea compozitie chimica:

MgCl, — 39 %
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KCIl-23%
NaCl — 28 %
CaF-5%

MgO — 4 %

Topitura se incilzeste pand la o temperaturd de 730 °C. Acesta este circulat in mod
constant prin agitare inductiva si barbotare de azot. Oxizii si sarea sunt astfel dispersate in
topitura. In timpul procesului, sarea de rafinare leaga oxizii. Acesta este un proces de rafinare si
se realizeaza pana la legarea completa a tuturor oxizilor in metal. Pana ce sarea si oxizii nu sunt
amestecati cu magneziu lichid ele sunt separate: magneziul lichid este transferat in piese turnate
iar ndmolul sarii rimane in partea de jos a creuzetului de unde este varsata.

Cand topitura ajunge la 680 °C mostra este analizatd chimic. Pe baza rezultatelor obtinute
la verificarea spetrometrica se calculeaza cantitatea de elemente de aliere necesare pentru a
atinge specificatia clientului.

Cand topitura atinge 730 °C se transferd in creuzet de turnare prin teavd de otel de
transfer prin inclinarea cuptorului de topire. Cuptorul de turnare este apoi acoperit cu un capac si
interiorul creuzetului incércat cu o protectie de gaz - dioxid de sulf ca gaz inert si azot ca gaz de
transport, in proportie de 2,5-97,5%. Stratul de oxid este stabilizat pe suprafata baii de metal si
previne arderea topiturii.

Lingourile obtinute sunt racite, controlate din punct de vedere al calitdtii, stocate
temporar si impachetate In vederea livrarii. Lingourile sunt ambalate pe paleti iar acestia sunt

infoliati.

Proces de fabricatie anozi:

Anozii sunt produsi din aliaj de magneziu standard AZ63 livrat in lingouri de 8 sau 12 Kkg.
Anozii au forma de bare cu 16-40 mm diametru si 90-1600 mm lungime.
Lingourile sunt topite, turnate in matrite, prelucrate si asamblate conform cerintelor clientului

pentru fiecare tip de anod.
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Fig. 6 Tipuri de anozi

. . A s 2 e 2
Productia de anozi se realizeaza in 4 unitéti separate: turnare — 420 m*, racire si stocare — 420 m*,

finisare — 430 m?, stocare — 520 m?, total 1790 m?.

Capacitate:
Productia de anozi in Roménia are o capacitate de 1200 t / an produs finit si foloseste
urmatoarele echipamente:
3. Turnare piese:
e 3 linii automatizate de turnare cu 3 cuptoare de 110 kVA, 200 kg topiturd de
magneziu
e 1 platforma de turnare manuala cu 2 cuptoare de 110 kVA, 200 kg topitura.
4. Zona de finisare:
e 2 masind de debavurare
e 2 masini automate de taiat

e 2 masini de filetat — 1 automata si 1 manuala
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2 statii de sudare — 1 semiautomata si 1 manuala

e 2 statii de prindere

e 1strung

e 2 fierastarie circulare

e Sistem de amestecare si distributia gazelor N,/SO, similar cu cea a unitatii de

productie lingouri

Pentru a asigura o productie continua si de calitate existd o zona de depozitare, dupa statia de
debavurare, cu o capacitate de 85 tone.

Procesul de fabricatie anozi poate fi redat in schema nr. 3

Incoming inspection

Casting

[ Raw cast storage Je Side de-burring
N

Cut to length J [ Cut + thread + welding ]

\
[ Assembling

S

)l Final check, packing, ]_,
dispatching

l Delivery ]

Fig. 7 Schema de principiu a procesului de fabricare anozi
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Lingourile de magneziu sunt livrate pe paleti impreuna cu certificatele de calitate unde
este specificatd compozitia chimica. Insertiile si accesoriile sunt livrate in cutii si depozitate in
depozit pana vor fi utilizate in productie.

Productia de anozi incepe cu pregatirea si pre-incalzirea matritelor necesare (in functie de
lungime si diametru) si pregatirea insertiilor corespunzatoare.

Insertiile sunt pre-incilzite la minim 250 °C Tnainte de turnare. Intre timp temperatura

lichidului de magneziu este ajustati intre 640 si 690 °C.

-

%

Fig. 8 Magsina de turnare (automata)

Pentru a preveni lipirea magneziului pe suprafata matritelor se aplicd un strat de
lubrifiant pe baza de grafit. Cand insertiile sunt pre-incélzite suficient operatorul le introduce in
utilaj si porneste turnarea. Pentru a preveni aprinderea magneziului in cuptor se utilizeaza un gaz
de acoperire N, cu maxim 2,5 % SO,. Cand turnarea este gata anozii sunt scosi din matrite,

asezati in raft, numadrati, scalati si expediati In zona de racire.
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Dupa racire bavurile se indeparteaza cu ajutorul unui utilej de debavurare. Dupa
debavurare anozii sunt mutati in zoa de productie pentru pentru operatii viitoare (tdiere,
asamblare, etc) sau sunt depozitati pentru a fi utilizati ulterior. Anozii sunt stocati in functie de
lungime, tipul insertiei sau diametru.

Operatiile ce se fac ulterior sunt :

e Taiere din lungime
e Taiere din lungime, filetare si sudare
e Taiere din lungime si asamblare

Taierea din lungime se realizeaza automat la una din cele 3 masini disponibile. La sfarsit

rezulti anozi de dimensiunea dorita. In acelasi timp capul anodului este tesit. In acest caz anozii

sunt livrati la clienti doar taiati, deci ambalarea se realizeaza la iesirea din masina de taiat.

Fig. 9 Masina de taiat Sema
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Fig. 10 Masina de taiat Brio

In cazul sudarii anozii sunt taiati la dimensiunea specificata si firul este montat la capit.
Dupa aceea operatorul asambleazd surubul si insertia anodului in masina de sudat unde sudarea
se va realiza cu fir continuu sub gaz inert CO; + Ar. Dupa sudare anozii sunt gata de livrare.

Taiere 1n lungime si asamblare — unele tipuri de anozi sunt livrati cu accesorii montate pe
capul anozilor (garniturd de cauciuc, manson de izolare, piulitd hexagonald, conectori sau

cabluri). Operatia de asamblare se realizeaza manual cu cheie pneumatica.

La final anozii sunt transferati in zona de depozitare a produselor finite, sunt verificati si
cutiile sunt inchise. Anozii sunt uzual impachetati pe paleti cu cadru de lemn, cutii de carton sau

tuburi metalice, protejate cu folie de plastic.

Pentru desfasurarea procesului de productie sunt necesar si alte dotari:
e Generator electric — cu rezervor cu o capacitate de 250 | motorina. Este amplasat
pe platforma betonata.
e Laborator sectie, echipat cu: spectrofotometru, etuva pentru conditionat epruvete,

strung.
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e Atelier mecanic, echipat cu: aparaturd de sudurd, masind de gdurit, fierastrau,
polizoare, scule de mana.

e Incarcator frontal

e 2 motostivuitoare (cu baterii GPL)

e (Carucior

e Transportor pe role

e Statie de epurare biologica

e Sistem exhaustare noxe

3. DESEURI
3.1. Deseuri rezultate in perioada de montare a celei de-a doua linii
Principalele deseuri rezultate in etapa de montare sunt:
v' Materiale absorbante — carpe, echipamente Tmbibate cu uleiuri
v’ Zgura — de la testele necesare calibrarii liniei tehnologice

v" Deseuri menajere

Tn tabelul 3 sunt prezentate principalele tipuri de deseuri ce pot rezulta in urma procesului de

montare a celei de-a doua linii de productie si modul de gestionare al acestora.

Tabel nr. 3: Deseuri ce rezulta in etapa de constructie si modul de gestionare al acestora

Denumire deseu | Cantitate | Stare Cod Cod Cod Managementul
estimata | fizica | deseu privind clasificare deseurilor
principala | statistica | V E R

proprietate

periculoasa
Deseuri menajere 2m° S - - - ome® -
Absorbanti 50 kg 15 02 02* - - - 50 kg -
Zgura 1000 kg 10 08 08* - - ~ [ 1000kg | -

Legenda:
S —solid, SS — semisolid, V — valorificat, E — eliminat, R — ridmas in stoc.
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3.2.Deseuri rezultate in perioada de functionare

Principalele tipuri de deseuri ce se produc in perioada de functionare sunt: menajere,
zgura salind, deseu pulbere cu continut de subst. periculoasa, absorbanti, deseuri ambalaje
carton, deseuri ambalaje lemn, deseuri ambalaje plastic, deseuri ambalaje metal, deseuri
ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase, uleiuri uzate,
deseuri lichide apoase cu continut de substante periculoase, namoluri de la epurarea apelor

orasenesti.

> Deseuri menajere — socictatea este dotatd cu europubele pentru colectarea
deseurilor menajere. Acestea sunt predate spre valorificare / eliminare catre
societatea SC G&E INVEST SRL

> Deseuri de pulbere cu continut de substante periculoase — provine de la procesul
de topire a magneziului si este retinut 1n filtrele textile din componenta instalatiei de
exhaustare — neutralizare noxe si praf. Societatea preda acest tip de deseu catre
societatea SC INDECO GRUP SRL, societate autorizata pentru preluarea acestui tip
de deseu.

> Deseuri absorbanti — deseuri provenite de la intretinerea si repararea utilajelor:
carpe, salopete, hartie imbibate cu substanse periculoase. Societatea preda acest tip
de deseu catre societatea SC INDECO GRUP SRL, societate autorizatd pentru
preluarea acestui tip de deseu.

> Deseuri ambalaje carton — provenite de la ambalarea diverselor materii prime sau
consumabile. Se predd catre societatea SC REMAT MN SA, societate autorizata
pentru preluarea acestui tip de deseu.

» Deseuri ambalaje lemn — paleti stricati. Se dau angajatilor cu titlu gatuit.

> Deseu ambalaj plastic — folia de la ambalarea materiilor prime. sau recipienti
plastic de la preparatele chimice. Se preda catre societatea SC REMAT MN SA,
societate autorizatd pentru preluarea acestui tip de deseu
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Deseu ambalaj metalic — recipienti de la ambalarea preparatelor chimice. Se preda
catre societatea SC REMAT MN SA, societate autorizata pentru preluarea acestui
tip de deseu.

Deseu ambalaj contaminat - recipienti de la ambalarea preparateloe chimice.
Societatea preda acest tip de deseu catre societatea SC INDECO GRUP SRL,
societate autorizatd pentru preluarea acestui tip de deseu.

Deseuri ulei uzat — provine de la utilaje. Societatea preda acest tip de deseu catre
societatea SC INDECO GRUP SRL, societate autorizata pentru preluarea acestui tip
de deseu.

Deseuri lichide apoase cu continut de substante periculoase — de la laborator.
Societatea preda acest tip de deseu catre societatea SC INDECO GRUP SRL,
societate autorizata pentru preluarea acestui tip de deseu.

Néamoluri de la epurarea apelor oriasenesti — excedentul de namol de la statia de
epurare. Se vidanjeaza de catre SC ASA Servicii Ecologice SA, in baza
contractului de prestari servicii si este transportat in statia de epurare oraseneasca

Arad.

Tn tabelul 4 este prezentat sistemul de management al deseurilor.

Tabel nr. 4: Deseurile din etapa de functionare si modul de gestionare al acestora

Denumire deseu | Cantitate Cod Stare Cod deseu Managementul
estimata privind fizica deseurilor
principala \Y E R
proprietate
periculoasa
Deseuri menajere 2.5 - S 200301 - 2.5 -
m*/lun m*/luna
Deseuri de 170 - SS 10 03 19* - 170 -

Page 36 of 75



RAPORT LA STUDIUL DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI PENTRU PROIECTUL —

“Fabricd de reciclare magneziu — REVIZUIT”

pulbere cu kg/an kg/an
continut de
substante
periculoase
Deseuri 0,5 SS 15 02 02* - 0.5 t/an
absorbanti t/an
Deseuri 12 t/an 150101 12
ambalaje carton t/an
Deseuri 10 t/an 150103 10
ambalaje lemn t/an
Deseu ambalaj 2 t/an 1501 02 2
plastic t/an
Deseu ambalaj 24 tlan 1501 04 24
metalic t/an
Deseu ambalaj 2 t/an 1501 10* 2 t/an
contaminat
Uleiuri minerale 2 t/an 1301 10* 2
hidraulice t/an
neclorinate
Uleiuri 2 t/an 130111 2
hidraulice t/an
sintetice
Deseuri lichide 5t/an 16 01 10* 5
apoase t/an
Zguri salinia de | 1000 t/an 10 08 08* 1000
la topire t/an
Particule de praf | 260 t/an 10 08 04 260 t/an
Namoluri de la variabil
epurare ape
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Legenda:

S —solid, SS — semisolid, V — valorificat, E — eliminat, R — rdmas in stoc.

Toate tipurile de deseuri sunt colectate separat si pentru toate tipurile de deseuri se tine
evidenta gestiunii deseurilor conform HG 856/2002 cu modificarile si completarile ulterioare.
Toate deseurile generate vor fi predate catre firme specializate cu care societatea are incheiate
contracte Tn acest sens.

Societatea respecta prevederile HG 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase
si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, prin Tntocmirea formularelor de transport pentru toate
tipurile de deseuri predate si de asemenea va respecta prevederile legii 211/2011 privind regimul
deseurilor. Pentru aceasta societatea va desemna un responsabil cu gestiunea deseurilor si va
asigura trasabilitatea fiecarui tip de deseu generat.

Si pentru deseurile provenite de la cea de-a doua linie de topire vor fi gestionate in cadrul
contractelor de deseuri existente si se vor respecta procedurile implementate si legislatia in

viguare.

4. IMPACTUL POTENTIAL, INCLUS1IV CEL TRANSFRONTALIER,
ASUPRA COMPONENTELOR MEDIULUI S1 MASURI DE REDUCERE A
ACESTORA

Pentru analiza prezentului proiect se evidentiaza efectele semnificative asupra mediului
determinate de implementarea acestuia. Conform ordinului 863/2002 principalele tipuri de
impact avute in vedere Tn realizarea prezentului raport la studiul de evaluare a impactului asupra
mediului pentru RAPORT LA STUDIUL DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI PENTRU

PROIECTUL — “Fabrica de reciclare magneziu — REVIZUIT” sunt:

v' direct si indirect;

v' pe termen scurt si pe termen lung;
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v' rezidual
v/ permanent si temporar;
v’ pozitiv si negativ.

v" cumulativ;

In vederea evaluarii impactului activitatilor proiectului care face obiectul proiectului s-au

definit urmatoarele categorii de impact:

W Impact pozitiv semnificativ — Produce efecte pozitive de lunga durata sau permanente ale

proiectului asupra factorilor de mediu. Se va utiliza in prezentul studiu simbolul ++.

% Impact pozitiv — produce efecte pozitive ale proiectului asupra factorilor de mediu. Se va

utiliza in prezentul studiu simbolul +.

W Impact Neutru - Nu produce nici un efect. Se va utiliza in prezentul studiu simbolul 0.

W Impact negativ nesemnificativ — produce efecte minore negative. Se va utiliza n

prezentul studiu simbolul —

% Impact negativ — produce efecte negative de scurta durata sau reversibile asupra factorilor

de mediu. Se va utiliza in prezentul studiu simbolul --.

® Impact negativ semnificativ — produce efecte negative de lunga durata sau ireversibile

asupra factorilor de mediu. Se va utiliza in prezentul studiu simbolul ---.

Pentru stabilirea potentialelor efecte pe care proiectul ce urmeaza a fi implementat il are
asupra mediului s-au stabilit criterii de evaluare pentru fiecare factor de mediu, conform ordin
863/2002. Tn tabelul nr. 5 sunt prezentate criteriile de evaluare a impactului asupra fiecarui factor

de mediu.
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Tabel nr. 5. Criteriile de evaluare a impactului asupra fiecarui factor de mediu.

Factor de mediu Criteriu de evaluare a impactului

Apa Calitatea apei din foraj si a alelor uzate evacuate

Aer Concentratii de poluanti proveniti de la procesul de topire
Sol Poluarea solului cu scurgeri de produse petroliere

Depozitare de deseuri

Biodiversitate Impactul asupra florei si faunei

Peisaj Gradul in care proiectul se incadreaza in mediul natural

Modificari ale peisajului

Mediu social si Impactul socio-economic al zonei

economic Beneficii pentru populatie

Pentru fiecare dintre cei sase factori de mediu considerati relevanti pentru implementarea
proiectului, s-a realizat o predictie a impactului potential generat de proiect, comparand efectele
produse de implementarea acestuia cu nivelurile de poluare maxim admisibile in legislatia

nationala.

4.1. IMPACTUL IMPLEMENTARII PROIECTULUI ASUPRA APEI

Impactul posibil asupra factorului de mediu apa se poate manifesta atat in perioada de

montare a liniei tehnologice cét si in perioada de functionare.

4.1.1. Conditii hidrogeologice ale amplasamentului

Acviferul freatic

Zona studiata are orizont freatic foarte bine dezvoltat, cu grosimi de 10 -50 m, atingand chiar
100 m. Este din nisipuri grosiere cu elemente de pietris si bolovanis, care se dezvolta imediat sub
patura de sol, fiind intrerupt de lentile de argild, argila nisipoasa sau argila prafoasa cu grosimea
de 1- 10 m. Grosimea orizontului freatic creste de la vest, de asemenea granulometria depozitelor

permeabile scade de la sud la nord si de la est la vest, de la pietrisuri si bolovanisuri la nisipuri si
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pietrisuri, ceea ce indica directia de transport a materialului deluvio — proluvial, in perioada de
formare a conului de dejectie al Muresului. Nivelul hidrostatic se mentine in general intre 0 -5
m, existand insa si zone unde este intre 5 —10 m si chiar la adancimi de peste 10 m.

Alimentarea startului freatic se face prin infiltrarea directa a precipitatiilor atmosferice si din
apele de suprafata. Localitatile din zona studiata au apa potabila asigurata din foraje de medie
adancime. Frontul de captare a Aradului care traverseaza zona studiata este format din mai multe
foraje, avand adancimi cuprinse intre 90 —110 m. Stratele purtdtoare de apa au fost captate de la
cca 25 —30 m adancime in jos. Forajele executate au diametre de 10 % “cu debite cuprinse Intre

20 — 35 I/s, pentru denivelari de pana la 5 m.

Acviferul de adancime

Pentru investigarea formatiunilor cuaternar — panoniene din zona s-a executat forajul F1 AD
Santana a fost executat de catre D.A. Crisuri Oradea, avand adancimea totala de 201 m,
interceptand urmatoarele strate acvifere, care au fost delimitate, atat pe baza diagrafiei electrice
cat si a coloanei litologice: 35 —40; 45 -50; 65 —75; 135 —140; 165 —175; 180 — 185 m. Dupa
cum reiese din coloana litologica si din diagrafia electrica, litologia stratelor este reprezentata
prin nisipuri si pietrisuri. Aceste strate sunt separate intre ele de marne, argile, marne argiloase,
nisipuri si pietrisuri cimentate care fac dificila comunicarea pe verticala.

Litologia formatiunilor interceptate de foraj este reprezentata la partea superioard prin
bolovanisuri cu pietrisuri si nisipuri cu elemente de pietris avand n culcus si acoperis pachete
marno —argiloase impermeabile. La partea inferioara s-a interceptat un pachet de argile prafoase,
nisipoase cu intercalaNii de nisipuri, predominant fine, argiloase.

Pe baza descrierii litologice si a diagrafiei electrice a fost diferentiat un complex acvifer
multistrat constituit din 3 orizonturi permeabile ce au fost captate: 57,0 —60,0; 65,0 —68,0; 140 —
143 m.

4.1.2 Alimentarea cu apd

Alimentarea cu api in scop igienico — sanitar se realizeaza din foraj subteran de medie
adancime H =50 m, D = 225 mm, Qs = 5,5 I/s. Coordonatele in STEREO 70 ale forajului sunt:
X =542202.81
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Y =228362.09
Prin Autorizatia de Gospodarire a apelor sunt autorizate urmatoarele volume si debite:
e Zilnic maxim: 6,29 mc (0,07 I/s); anual: 1,89 mii mc
e Zilnic mediu: 5,24 mc (0,06 I/s); anual: 1,57 mii mc

e Zilnic minim: 4,08 mc (0,04 I/s); anual: 1,22 mii mc

Instalatia de captare este pompa submersibila tip Pedrollo, Q =20 mc/h, H=25 m CA, P
=4 kw. Aductiunea apei se realizeaza cu o conducta de polietilena de tip PE — HD 90 — 100 SDR
si este directionata intr-un rezervor subteran din beton armat cu VV = 200 mc. Bazinul are rol de
compensare debite. Reteaua de distributie a apei este compusd dintr-un hidrofor cu vas cu
membrand, V = 500 I si conducte PE — HD L = 450 m.

Alimentarea cu apa tehnologica
Alimentarea apei tehnologice se realizeazd din acceasi sursa de alimentare ca si apa
utilizata in scop igienico — sanitar.
Apa este folositd ca si agent de racire si completare (in circuit inchis, grad de recirculare
de 99 %), spalare creuzete.
Prin Autorizatia de Gospodarire a apelor sunt autorizate urmatoarele volume si debite:
e Zilnic maxim: 29,49 mc (0,34 I/s); anual: 8,84 mii mc
e Zilnic mediu: 23,07 mc (0,26 I/s); anual: 6,92 mii mc

e Zilnic minim: 18,45 mc (0,2 I/s); anual: 5,53 mii mc

Instalatia de captare este pompa submersibila tip Pedrollo, Q =20 mc/h, H =25 m CA, P
=4 kw. Aductiunea apei se realizeaza cu o conducta de polietilena de tip PE — HD 90 — 100 SDR
si este directionata intr-un rezervor subteran din beton armat cu VV = 200 mc. Bazinul are rol de
compensare debite. Reteaua de distributie a apei este compusa dintr-un hidrofor cu vas cu
membrand, V = 500 I si conducte PE — HD L =450 m.
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Necesarul total de apd este de maxim 35,78 mc/zi, iar cerinta totala de apa este de maxim
6,58 mc / zi, conform Autorizatiei de Gospodarire a apelor nr. nr. 267/15.12.2014, emisa de
ABA Crisuri Oradea.

Pentru foraj si statia de epurare s-a delimitat o zona de protectie sanitard. In aceastd cona
este interzisd depozitarea deseurilor periculoase sau nepericulase, depozitarea recipientilor

incarcati cu preparate sau substante periculoase si depozitarea oricaror alte materiale.
Alimentarea cu apa potabild - apa imbuteliata.
4.1.2. Managementul apelor uzate

Evacuarea apelor uzate se realizeaza dupa cum urmeaza:

e Ape uzat fecaloid-menajere sunt dirijate in statia de epurare mecano — biologica si
apoi pompate Tn canalul de desecare ANIF CS7, coordonate STEREO 70 ale
evacuarii sunt: X = 542155,50, Y =22828417,17. Volume evacuate:

v" Volum maxim/ zi — 6,29 mc

v" Volum mediu / zi — 5,24 mc

v" Volum orar maxim — 0,77 mc

v" Volum anual — 2,22 mii mc
Societatea are incheiat contract de deversare in emisar natural — canal ANIF CS7
— cu ANIF RA Suc. Timis - Mures Inferior — Unitatea de Administrare Arad,
contract nr. 2012.05.092/30.05.2012.

e Apele uzate tehnologice evacuate provin de la laborator. Acestea sunt evacuate
intr-un bazin etans vidanjabil cu un volum de V =2 mc.

Volume evacuate:
v Volum maxim / zi — 0,4 mc
v" Volum mediu/ zi — 0,2 mc
v" Volum orar maxim —
v

Volum anual — 0,052 mii mc
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Bazinul etang vidanjabil este vidanjat de societatea SC ASA Servicii Ecologice
SRL Arad, cu care societatea SC MAGONTEC SRL are incheiat contractul de
prestari servicii nr. S1402000839 / 01.12.2014. Apele uzate sunt transportate la
statia de epurare Arad conform cntract nr. 11655/07.12.2006 incheiat de SC SA
ASA Serbicii Ecologice SRL Arad cu SC Compania de Apa Arad.

e Apele meteorice sunt evacuate in canalul ANIF CS7 Tn baza contractului de
prestari servicii nr. 2012.05.092/30.05.2012 incheiat cu ANIF RA Suc. Timis -
Mures Inferior — Unitatea de Administrare Arad.

Lungimea totald a conductelor dsi colectoarelor de canalizare este de L = 200 m pentru
ape menajere si L = 810 m pentru ape pluviale.
Apele pluviale
Apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor si de pe platformele si drumurile de incinta,
sunt colectate dupa cum urmeaza:

o apele pluviale rezultate de pe acoperisul cladirilor, considerate ape pluviale
nepoluate, sunt colectate separat printr-o canalizare intubata montata subteran si
racordate la statie de epurare.

o apele pluviale de pe drumurile si platformele betonate, considerate ape poluate
vor fi colectate prin guri de scurgere cu sifon si depozit si vor fi trecute printr-un
separator de produse petroliere si de nisip Tnainte de descarcarea in statia de

epurare.

Caracteristicile statiei de epurare si a bazinului etans vidanjabil sunt prezentate in cele ce

urmeaza:

STATIA DE EPURARE MECANO - BIOLOGICA

Este o statie compacta, de tip AS MONOCOMP 40N. Se utilizeaza pentru ape uzate
menajere. Are o capacitate de 6,13 mc/zi. Statia este compusd din 2 cuve din polipropilena,
compartimentate, amplasate subteran, Principalele componente ale statiei sunt:

v Tanc de acumulare — egalizare
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v" Tanc de activare
v" Pélnie de sedimentare
v

Filtru de nisip

v" Tanc de namol

Tratarea propriu-zisa a apei uzate este biologica si se realizeaza in tancul de activare, prin

intermediul unor microorganisme — bacterii. Oxigenul necesar procesului este generat de 2

suflante, care actioneazd alternativ si pompele pneumatice, care realizeaza transferul de fluide

intre copmartimentele statiei. Statia mentine in interior cantitatea optima de ndmol activ necesar

procesului de tratare. Nimolul excedentar se stocheaza intr-un compartiment, in stare sem-lichida

si se vidanjeaza in functie de necesitate.

BAZIN ETANS VIDANJABIL

Este folosit pentru apele uzate tehnologice provenite de la alborator.

Societatea detine si un Separator de nisip si produse petroliere pentru ape pluviale.

Societatea a realizat analize de ape conform cerintelor din autorizatia de mediu si nu s-au

inregistrat depasiri datorate activitatii. In tabelul nr. 6 sunt centralizate ultimele analize efectuate.

Tabel 6. Analize de apa — menajere si pluviale

Nr. Parametru masurat Unitate de | Limite admise | Evacurare finala — canal
crt masura conform ANIF — prelevare proba
NTPA 001 statia de epurare

1 pH UnitatipH | 6,5-8,5 6,92

2 MS mg/I 35 20

3 CCOCr mg O/l 125 71

4 CBO5 mg O/l 25 39

5 Reziduu filtrat 105 °C mg/l 2000 679

6 Substante extractibile mg/I 20 20
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7 Agenti de suprafata anionici | mg/l 0,5 1
MBAS

8 Azot total mg/l 10(15) 26,96

9 Fosfor total mg/l 1(2) 2

10 | Sulfati mg/l 600 85,4

11 | Cloruri mg/l 500 81

De asemenea s-au realizat analize de ape din putul forat. Aceste analize sunt redate 1n

tabelul urmator:

Tabel 7 Analiza apei din putul forat

Indicator de Metoda de analiza Unitate de Valori | Valori max. Admise
calitate masura Lege 458/2002
republicata 2011
Conductivitate SR EN 27888/97 puS/cm 657 2500
pH SR 1SO 10523/2009 Unitati pH 6,8 6,5-9,5
Amoniu (NH4") SR ISO 7150-1:2001 mg/l <0.01 0.5
Clor liber (Cly) SR EN ISO 7393-2:2002 mg/I <0.04 0,1-05
Culoare SR EN ISO 7887:2002 - AC AC
Bacterii coliforme | SR EN ISO 9308-1:2004 | UFC/100 5 0
/ AC:2009 ml

Din buletinele prezentate reiese faptul ca apa din putul forat are depasiri pentru

parametrul bacterii coliforme.

4.1.4. Prognozarea impactului

Impactul posibil asupra factorului de mediu apa se poate manifesta atat in perioada de

montaj cat si in perioada de functionare. Tn tabelul nr. 6 este prezentatd matricea impactului

proiectului asupra factorului de mediu apa.
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Tabel 6. Matricea de evaluare a impactului asupra factorului de mediu apa

Nr. Impact potential Perioada Tip impact Categorie

crt impact

1 Poluarea apei prin scurgeri accidentale de M, F Direct -
produse petroliere de la utilaje

2 | Poluarea apei prin gestionarea incorecta a M, F Direct -
deseurilor

3 Poluarea apei prin depozitarea incorecta F Indirect -
a deseurilor menajere

4 Poluarea apei prin gestionarea incorecta a F Direct --

apelor uzate

M — perioada de montare

F — perioada de functionare

4.1.5. Masuri de diminuare a impactului

n perioada de montare de constructii masurile ce se impun pentru diminuarea impactului

ipotetic sunt:

» Dotarea cu materiale absorbante pentru retinerea scurgerilor de ulei sau produse

petroliere

» Eliminarea deseurilor cu firme specializate

n perioada de functionare a fabricii masurile ce se impun pentru diminuarea impactului

ipotetic sunt:

> Intretinerea bazinului etans vidanjabil si vidanjarea acestuia cu firme specializate.

> Intretinerea statiei de epurare

» Gestionarea corecta a deseurilor.

» Gestionarea corecta a apelor uzate provenite de la laborator.
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> Nu se vor evacua ape uzate neepurate in receptor natural si apa de suprafata.

Datorita faptului ca apa tehnologica este utilizata in circuit inchis nu rezulta ape uzate din
procesul de fabricare a magneziului, apele uzate sunt provenite doar de la spalarea creuzetelor si

din activitatea de laborator.
BAT-ul nu prevede specificatii in acest caz.

In conditiile in care sunt respectate toate masurile pentru protectia factorului de mediu

apa analizele parametrilor apei se vor Incadra in limitele impuse de legislatia in viguare.

In conditiile in care masurile impuse sunt respectate impactul rezidual asupra apei va

fi nesemnificativ.

4.2. IMPACTUL IMPLEMENTARII PLANULUI ASUPRA AERULUI

4.2.1. Date generale

Conditii de clima si meteorologice pe amplasament/zona.
Zona sud-vestica se gaseste la interferenta maselor de aer cu caracter continental de origine
vestica si a celor de origine estica, suportand si influenta unor mase de aer cald sudice ce vin
dinspre M. Mediterana. Este o climad temperatd cu un grad de continentalism moderat si cu
influente subtropicale .
Datele climatice ale oragului Santana se prezinta astfel :
Temperatura:
-media lunard minima : 0 - 1 oC,;
-media lunara maxima: 20 - 24 oC;
-media anuala : 11 - 13 oC;
-extreme : -maxima : 38 oC;
-minima : (-)29 oC;
Adancimea maxima de inghet pentru zona Santana fara strat protector de zapada :

0,70 m
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Precipitatiile:

- medii anuale : 700 , 800 mm;

- umiditatea relativa minima : 60 , 65 %
- umiditatea relativa maxima : 80 , 85 %
Vanturile :

- Directia dominanta : NE | SV

-Viteza:4m/s

Scurta caracterizare a surselor de poluare stationare si mobile existente in zona, surse de poluare

dirijate si nedirijate.

Sursele de poluare fixe a aerului

Sursele de poluare a atmosferei din perimetru fac parte din categoria surselor tipic comunelor si
micilor orase si anume:

- incdlzirea rezidentiald proprie si prepararea domestica a hranei

- incalzirea spatiilor institutionale si comerciale cu mijloace clasice proprii;

- activitati mici industriale;

- mici activitati private (reparatii auto si utilajelor agricole, moririt si panificaNie)

- activitati agricole :

- culturi vegetale ( terenuri agricole,gradini , vii , pomi fructiferi )

- cresterea animalelor

- depozitarea deseurilor ;
O sursa importanta de poluare in zona este unitatea SC Hamerrer Aluminium Industries SRL.
Avand in vedere ca si aceasta instalatie este o instalatie noua care corespunde BAT, emisiile in

atmosfera se incadreaza in limitele prevazute de BREF _BAT.

Sursele de poluare mobile a aerului, sunt reprezentate de traficul auto din zona.
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4.2.2. Surse §i poluanti generati pe amplasament

Cele mai importante probleme de mediu intilnite in productia celor mai multe metale neferoase
obtinute din materialele crude le constituie concentratiile de emisii in aer si praf i ai compusilor
metalici si ai dioxidului de sulf, rezultati in urma activitatilor de topire - turnare sau folosirii
combustibililor pe baza de sulf sau altor materiale. Captarea sulfului si conversia sau eliminarea
acestuia este de asemenea un factor important in productia metalelor neferoase. Procesele
pirometalurgice sunt surse potentiale de emisii provenite de la cuptoare ( furnale ), reactoare si
de la transferul metalului topit.

Domeniul materialelor crude este de asemenea un factor important care duce la consum de
energie, volum mare de reziduuri produse si cantitati de alte materiale utilizate. Un exemplu este
separarea impuritatilor, ca de pilda fierul de zgura; cantitati mari de impuritati duc la producerea
de cantitati mari de zgura si energie folosita. Emisiile evacuate in mediu depind de sistemele de
colectare sau depoluare care sunt utilizate.

Emisiile in aer provin de la fazele de productie pirometalurgice si hidrometalurgice, de la
depozitare si pretartare. Transferul materialelor este de obicei foarte important. Emisiile fugitive
pot fi mult mai mari decat cele care sunt captate sau epurate. In aceste cazuri este posibil de a
reduce impactul asupra mediului prin urmatoarele tehnici de colectare a gazelor rezultate in urma
depozitarii si manipularii materialelor, a functionarii reactoarelor sau cuptoarelor si de la alte
puncte de transfer.

Toate mijloacele de transport utilizate sunt echipate cu motoare Diesel. Timpul de functionare a
mijloacelor de transport sus mentionate in incinta amplasamentului este relativ mic, iar regimul
de functionare a motoarelor este apropiat de regimul de mers in gol. Avand in vedere timpii
scurti de functionare a motoarelor Diesel in incinta analizata, regimul lejer de functionare a
motoarelor, precum si faptul ca toate mijloacele de transport utilizate sunt autorizate de Registrul
Auto Roman pentru circulatia pe drumurile publice (in cadrul testelor de autorizare fiind Tncluse
si masuratori privitoare la emisiile de noxe in atmosferad prin gazele de esapament), consideram
ca noxele emise in atmosfera prin gazele de esapament rezultate din functionarea motoarelor

Diesel nu sunt in masura sa afecteze semnificativ calitatea aerului din zona.

Page 50 of 75



RAPORT LA STUDIUL DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI PENTRU PROIECTUL —

“Fabricd de reciclare magneziu — REVIZUIT”

Hala de topire-turnare

Potentialele emisii in aer sunt: -

- praf si fum

- componente ale metalelor

- materiale organice (COV si dioxine) si CO.

- oxizi ai nitrogenului (NOXx)

- bioxid de sulf

O cantitate semnificativa a emisiilor acestor substante este produsa de combustibilul utilizat si de
catre impuritatile materialului de alimentare.

Praf si metale

In instalatia analizata se utilizeaza instalatia de filtrare cu saci din tesatura.Aceasta este
prevazuta cu o camera de post combustie pentru inlaturarea scanteilor.Pentru distrugerea
materiilor organice care scapa din faza de ardere se injecteaza in inftalatia de filtrare sorbalit
praf(hidroxid de sodiu) si carbune activ.

Energia gazelor evacuate este recuperata prin incalzirea aerului care este utilizat la arzatoare.

In cazul topirii si turndrii rezulti ca poluanti praf si compusi organic volatile. Este
considerata tehnica BAT utilizarea unui sistem de colectare a prafului cu saci textile si a
carbonului. Deci instalatia de tratare a gazelor este conform tehnicilor BAT.

Un sumar al nivelurilor de emisii asociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fi BAT

- uri pentru procedeele pentru metale neferoase este aratata in tabelul nr. 7:

Tabel 7: Tehnici BAT de depoluare

Tehnici de epurare Domeniu asociat Observatii
Racitor, Filtru Hidrocarburi poliaromatice si
electrostatic, policiclice < 200 microgram C/Nm 3
adsorptie de var / Hidrocarburi ( volatile )
carbune si filtru <20mgC/Nm3
textile Hidrocarburi ( condensate )
<2mgC/Nm3
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Instalatia de depoluare
Societatea utilizeaza ca tehnica de depoluare o instalatie de filtrare, cu filtre textile pentru
absorbtia oxidului de calciu / carbon, tehnica considerata BAT.

Pentru reducerea emisiilor din procesul tehnologic instalatia este prevazuta cu o instalatie
de filtrare cu saci. Praful si gazele sunt absorbite de hota care este prevazuta deaupra cuptoarelor
de topire si transmise prin tubulatura la instalatia de filtrare. Inainte de a intra in filtru acestea
sunt trecute peste amestecul de aditivi de filtrare, care retin compusii organici si SO2. Filtrele de
exhaustare capteaza particulele provenite de la creuzete de o hota, care separa cele doud
cuptoare. Aerul absorbit trece prin filtru, care separa particulele si este dirijat In atmosfera prin
ventilator si un cos. Oxidul de calciu hidratat este dozat ca si component aditiv principal al
filtrului Tn aerul absorbit. Acesta patrunde in membrana filtrului si formeaza o pelicula (strat) pe
suprafata acesteia. Acesta mareste acolo o captare eficientd a particulelor si mentine uscata
membrana filtrului. La lucrari de curatire acest strat impreuna cu particulele captate este suflat de
regula prin impulsuri cu un jet de aer comprimat. Aditivul filtrului este colectat intr-un container
la partea de jos a filtrului si resuflat in aerul captat pentru reconstruirea (refacerea) stratului pana
ce materialul este descarcat si inlocuit cu un nou aditiv proaspat.

Datele tehnice ale unitaNii filtrului de exhaustare sunt:

Flux: 10000 m3/h

Concentratia particulelor in aerul exhautat: <5 mg/Nm3

Puterea ventilatorului: 18,5 kW

Fluxul de la fiecare cuptor este de 1000 mc/h.Acesta este suplimentat cu un debit de aer de 3000
mc/h , care ajuta la captarea cu un randament de peste 90% a emisiilor de la cuptoare. Hota
absoarbe si emisiile de la banda de turnare. Pentru emisiile de SO2 care nu sunt captate de hota
in hala sunt montati senzori care indica daca se atinge o anumita concentratie care ar fi
periculoasa pentru personalul din sectie. Emisiile de SO2 din hala care nu sunt captate de hota
sunt emisii fugitive, nedirijate.

Conform Ordinului 462/1993 privind conditiile tehnice privind protectia atmosferei si
norme metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti produsi de surse stationare
emisiile in aer rezultate de la turnarea magneziului in lingouri sau anozi vor resecta indicatorii de

calitate corespunzatori:
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Tabel 8: Valori maxime admise ale poluantilor din emisii

POLUANT VALOARE MAXIMA ADMISA
Pulberi 5mg/Nmc
Co 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO, 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, 350 mg/Nmc

Sociatatea a realizat analize pentru parametrii mai sus mentionati cu laboratorul acreditat
Renar SC LAJEDO SRL — LABORATOR ANALIZE MEDIU. Pentru aceasta s-au efecuat
determindri a compozitiei gazelor arse si pulberilor la cos evacuate de la cosul de fum cuptoare
topire. Numarul de puncte de prelevare / masurare a fost de 4 / 12. Laboratorul a efectuat analize
lunare si pentru fiecare luna (set de analize) a emis un Raport de analize.

Tn tabelul 9 sunt redate citeva valori masurate raportat la valoarea maxima admisa:

Tabel 9: Comparatie intre valori masurate si valori maxime admise

PARAMETRU VALOARE VALOARE VALOAF\jE
AUGUST 2014 IULIE 2014 MAXIMA
Pulberi 1,6 mg/Nmc 1,8 mg/Nmc 5mg/Nmc
Co 5,71 mg/Nmc 5,45 mg/Nmc 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO, 0,85 mg/Nmc 1,28 mg/Nmc 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, SLD mg/Nmc SLD mg/Nmc 350 mg/Nmc

Din tabel se observa ca valorile se incadreaza in limitele prevazute de lege, deci tehnica

de depoluare este eficienta si conformd BAT.

Valorile emsiilor la cos sunt sub limita admisd. Prin modelare matematicd se pot

determina concentratiile poluantilor la diferite distante. Deoarece valoarea imisiilor depinde de
foarte multi parametrii, inclusiv de cei meteorologici ( temperatura, directia si vitaza vantului,
umiditate ) pentru a estima valoarea imisiilor datorate societatii ar trebui sa se cunoasca implicit

emisiile produse de societatea vecind care are obiect de activitate similara.

Legea 104/2011 prevede urmatoarele valori limitd pentru poluantii prezentati mai sus:
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realizate cu

B.2. Valori-limita

Perioada de mediere

Valoarea-limita

Marja de toleranta

Data la care trebuie respectata
valoarea-limita

Dioxid de sulf

mai mult de 18 ori intr-un an
calendaristic

oora 350 ug/m3, a nu se depasi | (150 ug/im3) 43% 1
mai mult de 24 de ori intr-un
an calendaristic
24 de ore 125 pg/m3, a nu se depasi | Nu 1)
mai mult de 3 ori intr-un an
calendaristic
Dioxid de azot
oora 200 ug/m3, a nu se depasi | (100 pg/m3) 50% in 2002, | 1 ianuarie 2010

redusd la 1 ianuarie 2005 si
apoi din 12 in 12 luni cu
procente anuale egale, pentru

a atinge 0% la 1 ianuarie
2010

An calendaristic 40 pg/m3 (20 pg/m3) 50% in 2002, | 1 ianuarie 2010
redusa la 1 ianuarie 2005 si
apoi din 12 in 12 luni cu
procente anuale egale, pentru
a atinge 0% la 1 ianuarie
2010

Benzen

An calendaristic 5 pug/ms3 (5 pg/m3) 100% la 1 ianuarie | 1 ianuarie 2010
2004, redusa la 1 ianuarie
2007 si apoi o data la 12 luni
cu 1ug/m3, pentru a atinge
0% la 1 ianuarie 2010

Monoxid de carbon
Valoarea maxima zilnica a | 10 mg/m3 60% 1)
mediilor pe 8 ore?)
Plumb
An calendaristic 0,5 pg/ms33) 100% 3)
PM1g
ozi 50 pg/m3, a nu se depdsi mai | 50% 1)
mult de 35 de ori intr-un an
calendaristic
An calendaristic 40 pg/m3 20% N

1) n vigoare de la 1 ianuarie 2007
2) Valoarea maxima zilnica a mediilor pe 8 ore se alege dupa examinarea mediilor glisante pe 8 ore, calculate pe baza datelor orare si actualizate din
ora in ora. Fiecare medie pe 8 ore calculata astfel este atribuita zilei in care perioada de mediere se termina; altfel spus, prima pericada de calcul pentru oricare
zi va fi perioada cuprinsé intre ora 17,00 din ziua precedenta si ora 1,00 din ziua respectivd; ultima perioada de calcul pentru oricare zi va fi perioada cuprinsa
ntre orele 16,00 si 24,00 din ziua respecllva
3Hn vigoare de la 1 ianuarie 2007. Valoarea-limita trebuie respectata doar la 1 ianuarie 2010 in vecinatatea imediata a surselor industriale situate in siturile
contaminate de decenii de activitati industriale. in astfel de cazuri, valoarea-limita pana la 1 ianuarie 2010 va fide 1,0 Hg/m3, care se aplica pe o arie extinsa la cel

mult 1.000 m fata de surse.

Societatea a realizat masurdtori de imisii pentru dioxidul de sulf. Anaizele au fost

laborator Renar — SC LAJEDO SRL — LABORATOR ANALIZE MEDIU.

Determindrile s-au realizat la limita incintei. In tabelul 11 sunt prezentate rezultatele obtinute.

Tabel 11. Analize SO, — imisii

Nr. Crt

Parametru masurat

Valoare determinata

Valoare maxima admisa

Dioxid de sulf SO,

9,26 pg/mc

350 pg/mc

Concentratiile obtinute se incadreaza in prevederile Legii 104/2011.
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Concentatiile poluantilor in emisie nu depasesc, concentratiile maxime impuse de BREF
pentru cele mai bune tehnici disponibile.BREF impune valori doar pentru praf . Limita este max
20 mg/Nmc in conditii standard.

4.2.3. Prognozarea impactului

Tindnd cont de sursele de poluare a aerului prezentate anterior si de sistemele de
depoluare, se considera ca impactul asupra aerului este nesemnificativ. Se estimeaza ca valorile
emisiilor ce se vor inregistra dupa montarea celei de-a doua linii de productie lingouri de
magneiu se vor incadra in limitele impuse de legislatia in viguare. Tn tabelul nr. este prezentata

matricea impactului proiectului asupra factorului de mediu aer.

Tabel . 12 Matricea de evaluare a impactului asupra factorului de mediu aer

Nr. Impact potential Perioada Tip impact Categorie
crt impact
1 Poluarea aerului cu noxe provenite de M, F Direct --

la procesul de topire

2 Poluarea cu particule de praf datorita M Direct --

circulatiei utilajelor specifice montarii

M — perioada de montare

F — perioada de functionare

4.2.4. Masuri de diminuare a impactului

Principalele masuri de care trebuie sd se {ind cont pentru a se obtine un impact
nesemnificativ asupra mediului sunt:
> Intretinerea corecta si permanenti a utilajelor
» Curatarea filtrelor pentru praf

> Intretinerea sistemului de depoluare
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In conditiile in care mdasurile impuse sunt respectate impactul rezidual asupra aerului

va fi nesemnificativ.

4.3 IMPACTUL IMPLEMENTARII PLANULUI ASUPRA SOLULUI

4.3.1. Date generale

Geologia si geomorfologia zonei
Amplasamentul fabricii, este situat in extravilanul localitatii Santana, unde solul s-a format din
Convergenta glaciatiunilor subcolinare, constituite la baza din nisipuri si argile, peste
care se suprapun pietrisuri si nisipuri, iar la suprafata apar argile si argile prafoase sub forma
depozitelor aluvial-lenticulare.
Din punct de vedere geomorfologic, fabrica se gaseste intr-o zond de campie relativ inalta
(97 m ... 98 m), Campia Aradului, care reprezintd genetic o deltd cuaternara a Muresului,
construitd la iesirea din defileul Soimos-Lipova.
Amplasamentul nu este afectat de fenomene fizico-mecanice care sa-i pericliteze stabilitatea
prin fenomene de alunecare. Din punct de vedere geologic, zona apartine Bazinului Panonic,
coloana litologica a acestui areal cuprinzand un etaj inferior afectat tectonic si o cuvertura
posttectonica.
Depozitele cuaternare, cele care constituie terenurile de fundare, sunt reprezentate, n
general, prin trei tipuri genetice de formatiuni:
v" aluvionare - aluviuni vechi si noi ale raurilor care strabat regiunea si intra in constitutia
teraselor si luncilor acestora;
v’ gravitationale - reprezentate prin alunecari de teren si deluvii de panta, ce se dezvolta in
zona de ,,rama" a depresiunii;
v cu geneza mixta (eoliand, deluvial-proluviald) — reprezentate prin argile cu concretiuni

fero-manganoase si depozite de piemont.
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4.3.2. Surse de poluare

Terenurile din aceasta zona sunt terenuri preponderent agricole sau pasuni. Aceste
terenuri nu au fost poluate de activitati industriale. Singura poluare care ar putea sa existe este
poluarea cu pesticide datorata tratarii culturilor agricole.

Emisii in sol , subsol si apa subterana in cadrul instalatiei analizate:
v’ emisiile in aer de la topitorie, care se depun apoi pe sol
v' deseuri depozitate necorespunzator
v' pierderi accidentale de ulei de la autovehicule si utilaje
v

depozitarea unor substante in mod necontrolat in diverse zone
4.3.3. Prognozarea impactului

Impactul posibil asupra factorului de mediu sol se poate manifesta perioada de

constructie. Tn tabelul nr. 13 este prezentatd matricea impactului proiectului asupra solului.

Tabel 13. Matricea de evaluare a impactului asupra factorului de mediu sol

Nr. Impact potential Perioada Tip impact Categorie
crt impact
1 emisiile in aer de la topitorie, care se F.M Indirect --

depun apoi pe sol

2 deseuri depozitate necorespunzator F Direct --

3 | pierderi accidentale de ulei de la F Indirect --

autovehicule si utilaje

4 | depozitarea unor substante in mod F Indirect --

necontrolat in diverse zone

M — perioada de constructie

F — perioada de functionare

4.3.4. Masuri de diminuare a impactului

Principalele masuri de reducere a impactului asupra solului sunt:
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v' cuptoarele de topire sa fie dotate cu instalatie de desprafuire si retinere a poluantilor.
Pentru cuptorul existent exista o instalatic de depoluare conform BAT iar concentratiile
poluantilor la evacuare (emisii) in aer se incadreaza in limitele impuse de legislatie.
Pentru cea de-a doua linie de topire se va extinde instalatia de depoluare, asa incat nu vor
exista depasiri ale concentratiilor la evacuare, deci nu va fi nici solul afectat prin

depunerea acestora.

v’ deseurile utilizate ca materie prima sunt depozitate in spatii inchise, acoperite si betonate.

Se va mentine modul de depozitare, care este BAT.

v Materiile prime vor fi depozitate in spatii inchise, acoperite si betonate. Se va mentine

modul de depozitare, care este BAT

v" Inainte de sortare si depozitare, deseurile se descarca pe o platforma de beton

v Apele pluviale de pe amplasament sunt trecute prin separatoare de hidrocarburi inainte de

deversare in canalul de desecare.

v" Se va mentine modul de gestionare a deseurilor.

In conditiile in care masurile impuse sunt respectate impactul rezidual asupra solului

va fi nesemnificativ.

4.4. IMPACTUL IMPLEMENTARII PLANULUI ASUPRA ZGOMOTULUI

Fabrica este situatd in extravilanul localitatii Santana, in zona industrial. Nivelul de
zgomot din zona fabricii este unul normal, tinand cont de faptul ca fabrica este limitrofa
drumului judetean si se géseste in vecinatatea altei fabrici.

Surse de zgomot: utilajele implicate in procesul de productie, masini, motostivuitor.
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Societatea a realizat masuritori de zgomot la limita incintei. In tabelul aliturat sunt

prezentate rezultatele masuratorilor.

Tabel. 14 Rezultate analize zgomot

Nr.

Crt.

Locatia

Conditii de determinare

Parametrii
masurati (dB/A)

normale
conform STAS
10009/88

Valori

Latura sud (spre SC

Hammerer Industrie)

Ora 10, utilaje 1n
functiune, zi Insorita, vant

redus, trafic auto redus

53,2

65

Latura est (in
apropierea motoarelor

de exhaustare)

Ora 10, utilaje 1n
functiune, zi insoritd, vant

redus, trafic auto redus

56,2

65

Latura nord (spre DJ
Zimand-Santana, in
apropierea statiei de
transformare de medie

tensiune)

Ora 10,  utilaje 1n
functiune, zi insoritd, vant

redus, trafic auto redus

50,8

65

Latura  vest

(spre
parcare si DJ Zimand-

Séntana)

Ora 10,  utilaje 1n
functiune, zi insoritd, vant

redus, trafic auto redus

50,6

65

Din datele prezentate in tabelul de mai sus se constatd ca nivelul de zgomot se incadreaza in
limitele legale. Prin adaugarea celei de-a doua linii de topire nu se va aduce o modificare

semnificativa, deci nivelul de zgomot va fi conform cu legislatia in viguare.

In conditiile in care masurile impuse pe parcursul studiului sunt respectate impactul asupra

zgomotului va fi negativ nesemnificativ in perioada de functionare.
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4.5 IMPACTUL IMPLEMENTARII PLANULUI ASUPRA BIODIVERSITA i

Informatii privind vegetatia si fauna zonala

Vegetatia din Regiunea Banatului se incadreaza in zona de silvostepa : in ultimele decenii
se poate constata 0 extindere a elementelor specifice stepei. Activitatea umana, atestata de
milenii, a executat o influenta profunda asupra conditiilor ecologice, astfel ca starea actuald a
vegetatiei este rezultatul interactiunii dintre factorii naturali si antropici .

In pajistile din cAmpia joasa asociatiile cele mai rapandite sunt cele de iarba campului

(Agrostis stolonifera ), paius ( Festuca pratensis ), coada vulpii ( Alopecurus pratensis ) ulm
(ulmus foliacea ).
In interdune , pe fondul unui execes de umiditate se regasesc: mana de apa ( Gliceria maxima) ,
rogozul ( Carex acutiformis ), pipirig ( Juncus effusus ) ; Pe terenurile arabile, predomina: pir (
Agropyrum repens ) , neghina ( Agrostema githago ), romanita ( Anthemis arvensis ) , marul
lupului ( Aristolochia climatitis ), mustar ( Sinapsis arvesis ), museNel ( Mtricaria inodora ).

Pentru arealul vestic al campiilor Tnalte s-a conturat o subzona de silvostepa formata din
cer (Quercus cerris ) si garnita ( Q. frainetto ) .

Tn zonele de deal se distinge:

- subetajul fagului de gorun ( Q. petraea ) ; In vegetatia ierboasi predomina : firuta , coltunasii
popii ;

- in subetajul fagului se Tntalnesc : molid ( Picea excelsa ) stejari ( Q. spp. ) ;

Etajul boreal este dominat de molid ( Picea abiens ) , mesteacan ( Betula pendula ) , ulmul de
munte ( Ulmus glabra) ;

Etajul subalpin este predominat de jneapdn ( Pinus mugo ) si ienupar ( Junuperus
communis) , In stratul ierbos se intilnesc : trestis ( Calamagostis arundinacea ), cirpinita
(Carpinus orientalis ), parul porcului ( Nardus stricta ) scumpie ( Cotynus cogiria ) .

Asociatiile azonale se compun din :

- paduri de stejar pedunculat (Quercu robur) care se intalnesc in lunci (lunca Muresului)
- zavoaie : cu esente moi de salcie in lunci si cu arbusti ca : sanger , cdlin , lemn cdinesc, SOC

negru , maces ;
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- vegetatia de nisip , cu Festuca vaginata;
- vegetatia halofila , se afla pe locurile sardturoase cu Festuca pseudovina
- vegetatia de mlastini si lacuri cu : pipirig , rogoz , stuf si nufar , iris , albastrita de apd spre

interior.

Fauna

Fauna este de tip central europen cu elemente submediteraneene , cu patrunderi de specii venite
dinN,SsiV;

Elementele submediteraneene ; broasca Testoasa de uscat , vipera , scorpionul , calugarita ;
Asociatiile de animale sunt specifice :

- stepei si silvostepei :

- rozdtoarele; popandaul, harciogul, catelul pamantului, iepurele de camp ;

- pasari : dropia , prepelita , potarnighea , sitarul ;

- padurilor de stejar :

- ierbivore : caprioara , cerbul lopatar ;

- carnivore : vulpe , dihor , hermelina , pisica salbatica ;

- pasdri; ciocanitoarea verzuie, soimul randunelelor, cucveaua pitica , tuturica , mierla neagra .

Ecologia acvatica

Raul Mures care strabate judetul Arad si se varsa in Tisa este cel mai reprezentativ privind
biodiversitatea acvatica. Parcul Natural Lunca Muresului este situat in vestul Romaniei, in
judetele Arad si Timis, limitrof zonei fiind chiar orasul Arad (centrul sau se gaseste la 4 km de
limita estica a zonei) cu o populatie de 173.000 locuitori. Parcul Natural Lunca Muresului se
intinde de la Arad pana la granita maghiari, de-a lungul raului Mures. Are o suprafaNa de
17.455 ha si include zona indiguita a Muresului; este o zona inundabila (o inundatie la fiecare
trei ani) situatd intre digurile construite pe fiecare parte a raului si intre terasele Tnalte ale
aceluiasi rdu. Lunca Muresului Inferior este un ecosistem tipic de zona umeda cu ape curgatoare
si statatoare, cu paduri aluviale, galerii de salcii si plopi, precum si zdvoaie si sleauri de campie,
important loc de cuibarire si pasaj pentru cca. 200 de specii de pasari, multe dintre ele fiind sub

un regim strict de protectie pe plan international.
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Din punct de vedere energetic, riurile sunt ecosisteme incomplete, deoarece o mare parte
a fluxului provine din ecosistemele vecine .

Biocenozele raurilor cu substrat pietros sunt alcatuite din spongieri , viermi oligocheti,
hirundinee, lamelibranhiate , larve cu efemeride , coleoptere acvatice, paianjeni acvatici , pesti .
La marginea riului apar piciorul cocosului alaturi de angiosperme submerse ( bradis ,broscarita )
Specii de pesti in zona luati in discuNie , sunt rare datoritd gradului ridicat de poluare a raului.
Instalatia care se va construi este la o distanta mare fata de raul Mures. Nu se pune problema

afectarii habitatelor acestui ecosistem.

Impactul prognozat

La alegerea amplasamentului s-a tinut cont de conditiile de mediu — clima, relief, retea
hidrografica, caracteristicile solului. Toate constructiile sunt acoperite, instalatia de topire este
prevazuta cu sistem de filtrare , ce asigura dispersia si dilutia poluantilor. Apele deversate sunt
doar ape menajere si pluviale care sunt trecute prin statie de epurare inainte de deversare in
canalul de desecare. S-au evitat depresiuni, vai inchise si zone cu frecvente inversiuni termice,
precum si terenuri expuse vanturilor dominante pe directia teritoriilor locuite. Sunt evitate
grupari de obiective, care elimind in atmosfera poluantii ce-si potenteaza prin combinare sau
amestec, actiune succesiva, efectul nociv asupra organismului uman, plante, animale.

Nu se produc modificari de suprafete acoperite de paduri, mlastini, corpuri de apa, nu se
altereaza habitate, nu se produc influente asupra speciilor de plante sau animale incluse in Cartea

Rosie sau cu importantd economica.

4.6.IMPACTUL ASUPRA PEISAJULUI

Principalele zone functionale ale proiectului general sunt:

- zona de productie :hala topitorie

- zona de depozitare a materiilor prime si auxiliare

- zona energetica (racord la reteaua de gaz, post trafo, constructii pentru alimentare cu apa,
canalizare, colectare ape uzate menajere)

- zona social — administrativa (constructii pentru birouri, grup social, filtru sanitar).
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La toate aceste zone se adauga: retele de apa, canalizare, electrice, combustibil, drumuri,
Tmprejmuiri . Constructiile sunt sistematizate in planul general astfel incat sa asigure: izolarea in
spatiu, un flux tehnologic optim, specific activitati, respectarea distantelor dintre constructii
pentru realizarea cerintelor specifice si paza contra incendiilor, orientarea corecta si adaptarea in
teren, eficientd tehnico-economica. Realizarea fluxului tehnologic optim s-a obtinut prin

gruparea constructiilor Tn sectoare functionale cf. planului de situatie anexat.

Impactul prognozat

Cea de-a doua linie nu aduce modificari ale peisajului fata de situatia actuala.

5. CONFORMARE BAT

Magneziul este un important element de aliere pentru aliajele pe baza de aluminiu, pentru
aplicatii in domenii care utilizeaza piese turnate din metale usoare, ca de ex. industria de
automobile. Un alt domeniu de aplicare il reprezinta desulfurarea otelului, unde se utilizeaza
pulberea de magneziu. Utilizarea tot mai frecventd a magneziului secundar la desulfurarea
otelului, a redus consumul de pulbere de magneziu. Domeniile de utilizare a magneziului metalic

sunt prezentate mai jos:

Chemical ‘
Wrought 2.9% I_GrawtyOCast
27% [ 1.3% Other

Electro-chemical T 2.8%
3.8%

Metal Reduction
3.5%

Nodular
5.7%

|
I\ Aluminium
: L Alloying
Y 51.8%
\

\_Die Casting

Desulphurisation 14.4%

11.1%

Fig.11 Producerea magneziului din materii prime secundare
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.....

secundare ce confin magneziu productia de magneziu secundar devine din ce 1n ce mai

importanta. Deseuri de aliaje de magneziu pot fi reciclate pe loc sau pot fi trimise la o instalatie

externd de reciclare. Dupa calitate materialele reciclabile cu magneziu pot fi clasificate dupa cum

urmeaza.

Tabel 15 : Clasificarea deseurilor si materialelor reciclabile care contin magneziu

Tip de materie Clasificare | Descriere
prima secundara
Deseuri magnezin | Tipl A Deseuri curate de malt grad, de ex. deseuri de turnare,

biscuiti

Tip1B

Deseuri curate cu suprafatd mare, de ex. piese subfiri
turnate, bavuri

Tip 2

Deseuri curate cu insertii de otel/aluminiu. Nu sunt
contaminate cu cupru sau alama. In caz de contaminare cu
Cu sau alami. deseurile sunt tratate ca un caz special

Tip 3

Deseuri curate vopsite, cuw/fara. insertii de otel/aluminiu.
Nu sunt contaminate cu cupru sau alamé. In caz de
contaminare cu Cu sau alama. deseurile sunt tratate ca un
caz special

Alte materiale care
contin magneziu

Tip 4

Deseuri metalice murdare. de ex. pline de ulei, contaminate
umed

Materialele pot contine:

* Contaminare cu silicon: de ex.. picituri reci, nisip

* Aliaje de Al

* Aliaje contaminate cu Cu

* Resturi non Mg

Tip 5 A

Aschii, Spanuri. curate si uscate, necontaminate

Tip 5 B

Aschii, Spanuri. pline de ulei si/sau ude

Tip6 A

Reziduuri fard fondant, de ex. reziduuri lichide de creuzet.
zguri etc. ce ar trebui sa fie uscate si fara silice

Tip 6 B

Materiale cu rezidunri. de ex. reziduuri lichide de creuzet,
Zourd etc. ce ar trebui sa fie uscate si fara silice
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O diagrama caracteristica a producerii de magneziului este prezentatd in figura

urmatoare.

Pure magnesium

Alloying Additions
Fluxes
v
Scrap Sorting Raw material
& Preparation Storage
Y S Fume Abatement
Waste
Scrap Transport Landiill
& Receipt Magnesium
Foundry
Internal Scra
‘ Metal Recovery
4 Landfill
‘ Crucible Cleaning ‘

Casting
Waste Water

Fig.12 Diagrama caracteristica a producerii de magneziului

Procesul incepe cu receptia diferitelor materii prime secundare. Dupa un control calitativ
pentru definirea tipului de deseu acesta este stocat separat pentru a stabili calea adecvata de
reciclare. Materia prima sortata este trimisa la turnatorie. Topirea Si alierea magneziului au loc in
cuptoare indirecte electrice (inductie) sau cu gaz. Pot fi folosite fondanti sau gaze inerte
hexaflorura de sulf (SF6). Metalul topit este apoi turnat in lingouri de magneziu secundar sau
semifabricate.

SF6 si SO2 se folosesc ca si gaz de acoperire pentru a preveni oxidarea ( sau arderea)
magneziului topit. Intrucat SF6 este mai usor de manipulat decat SO2, desi toxic, a devenit gazul
de acoperire preferat dupa introducerea sa la jumatatea anilor’70. SF6 are un potential global de

incalzire (GWP) de 22200 (pentru un orizont temporal de 100 ani) si o durata de viata de 3200
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ani [194, UNEP IPCC, 2002]. In prezent utilizarea SF6 este permisa la o productie sub 500 t/an
de magneziu si 850 kg de SF6 utilizata/an. SF6 est substanta controlatd de Protocolul de a Kyoto
si se recomanda 1nlocuirea ei. Deci din punctual de vedere al societatii SC MAGONTEC SRL nu
se poate utiliza SF6 ci doar SO,.

Pana in prezent alternativa la SF6 este doar SO2. Intr-o topitura neperturbata utilizarea ar
fi specifica 1 - 3 % din amestecul azot-SO2, la un debit de 5 pana la 10 I/min. [182, Closset,
2002], [218, Harnisch and Schwarz, 2003]

Comparand instalatia care se propune cu procesul BAT, aceasta corespunde celor mai
bune tehnici disponibile: deseurile sunt sortate pe categorii , se utilizeaza deseuri cu continuturi
mici de impuritati, topirea se realizeaza in cuptoare cu inductie, iar pentru prevenirea oxidarii si
aprinderii magneziului se utilizeaza amestec de azot cu SO2 in proportie de 1-3% SO2 si restul

azot.

2.1.2. Emisii si niveluri de consum actuale

Emisiile toxice /nocive din topirea si tratarea metalelor sunt in general legate de folosirea
aditivilor si a combustibilor sau a impuritatilor din materialul de alimentare. Folosirea cocsului
ca si combustibil sau incalzirea creuzetelor cu gaz sau cu arzatoare alimentate cu motorina, toate
acestea pot cauza emisii ale produselor de combustie. De asemenea, utilizarea aditivilor in
procesele de tratare a metalelor genereaza produse de reactie. Prezenta impuritatilor (de ex ulei,
vopsele, etc) in rebuturile folosite pentru re-topire pot genera in mod potential producerea de
produse cu combustie incomplete sau recombinarea lor sau producerea prafului. De asemenea,
orice praf poate contine metale si oxizi ale metalelor. Evaporarea elementelor cu o presiune mare
a vaporilor apare pe durata topirii si mici particule de metal scapa din baie de topire. Particulele

metalice sunt de asemenea generate pe durata operatiunilor de sfaramare /macinare si finisare.

Emisiile in aer

Potentialele emisii in aer sunt:
- praf si fum

- componente ale metalelor

- bioxid de sulf
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Depozitarea si manipularea materialelor

Pentru materiile prime secundare metoda de manipulare consideratda BAT este folosirea
incarcatoarelor mecanice iar metoda de depozitare consideratdi BAT este depozitare in spatiu
deschis, fara posibilitatea de contaminare cu apa. Din aceste puncte de vedere activitatea

desfasuratd de SC MAGONTEC SRL este BAT.

Controlul proceselor

Principiile celor mai bune tehnici disponibile includ conceptia proiectarii, operarii,
controlului, incadrarii cu personal si al Intretinerii procesului. Acesti factori permit obtinerea
unor performante bune in termenii prevenirii si minimalizarii emisiilor a eficientei procesului si a
economisirii costurilor. Se utilizeaza un bun control de proces pentru a atinge aceste castiguri si,
de asemenea, pentru a mentine conditii de securitate.

Se utilizeaza urmatoarele tehnici:

e Prelevarea esantioanclor si analiza materiilor prime pentru controlul conditiilor de
instalatiatie. Trebuie sd se obtind buna amestecare a diferitelor materiale de alimentare cu
scopul de a obtine o eficientd de conversie optima si pentru a reduce emisiile si
rebuturile.

e Utilizarea sistemelor de cantarire si contorizare a alimentarii.

e Utilizarea microprocesoarelor pentru controlul debitului de alimentare cu materiale
pentru procesele critice si condifiilor de combustie si a adaosurilor de gaze. Se pot
masura cativa parametri pentru a permite controlul proceselor, se prevad alarmari pentru
parametri critici:

v Se monitorizeaza componentii gazosi (02, SO2, CO)

Societatea are sisteme de analizd a compozitiei materiei prime (% Mg) si respective
monitorizeaza componentii gazosi: SO, — monitorizare la cos si un sistem de senzori cu alarma
pentru concentratia SO, din hala. Din punctual de vedere al controlului proceselor unitatea este

conform BAT.
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Colectarea vaporilor si gazelor

Emisiile in aer apar datoritd etapelor de depozitare, manipulare, pretratare,
pirometalurgice si hidrometalurgice. Transferul materialului este de o importanti special. In
aceste cazuri este posibila reducerea impactului de mediu respectand hierarchia tehnicilor de
colectare a gazelor de la depozitarea si manipularea materialelor, reactoare si cuptoare si de la
punctele de transfer ale materialelor.

Trebuie avut in vedere emisiunile fugitive potentiale la proiectarea si dezvoltarea tuturor
etapelor procesului tehnologic. Hierarchia colectarii gazelor aplicabild societatii este:

» Utilizarea cuptoarelor etanse sau a altor elemente de proces pentru a preveni emisiile
fugitive, pentru a permite recuperarea caldurii si colectarea gazelor de proces pentru alte scopuri
(de ex. CO, ca combustibil si SO2 ca acid sulfuric) sau pentru a fi reduse.

» Minimalizarea transferului de materiale intre procese.

* Proiectarea hotelor si a conductelor pentru captarea vaporilor degajati de metalul

fierbinte, transferul de mata sau zgura si evacuarea.

Unitatea realizeaza aceste tehnici deci este conforma BAT.

indepirtarea dioxidului de sulf

Cele mai bune tehnici disponibile pentru indepartarea dioxidului de sulf depind de gradul
de fixare a sulfului din mata sau zgurad pentru a preveni formarea dioxidului de sulf si de taria
gazului produs. Pentru gaze de tarie foarte scazuta un epurator umed sau semiuscat, care produce
ipsos pentru vanzare, daca este posibil, este consideratd tehnica cea mai buna disponibila.

Societatea nu detine instalatii pentru indepartarea dioxidului de sulf din gaze deoarece
nivelul acestui poluant este mult sub limita maxima admisa pentru procesul de topire, deci nu

este necesard o asemenea instalatie.
Depoluarea gazelor

Societatea utilizeaza ca tehnicd de depoluare o instalatie de racire, filter textile pentru

absorbtia oxidului de calciu / carbon, tehnica considerata BAT.
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Emisiile in aer provin de la fazele de productie pirometalurgice si hidrometalurgice, de la
depozitare si pretartare. Transferul materialelor este de obicei foarte important. Emisiile fugitive
pot fi mult mai mari decat cele care sunt captate sau epurate. In aceste cazuri este posibil de a
reduce impactul asupra mediului prin urmatoarele tehnici de colectare a gazelor rezultate in urma
depozitarii si manipularii materialelor, a functionarii reactoarelor sau cuptoarelor si de la alte
puncte de transfer.

In cazul topirii si turnarii rezulti ca poluanti praf si compusi organic volatile. Este
considerata tehnicd BAT utilizarea unui sistem de colectare a prafului cu saci textile si a
carbonului. Deci instalatia de tratare a gazelor este conform tehnicilor BAT.

Un sumar al nivelurilor de emisii asociate cu sistemele de epurare care sunt considerate a fi BAT

- uri pentru procedeele pentru metale neferoase este aratata in tabelul de mai jos:

Tabel 15 Valori BAT pentru tehnica de depoluare

Tehnici de epurare Domeniu asociat Observatii

Racitor, Filtru Hidrocarburi poliaromatice si

electrostatic, policiclice < 200 microgram C

absorptie de var / /Nm 3

carbune si filtru Hidrocarburi ( volatile )

textile <20mgC/Nm3
Hidrocarburi ( condensate )
<2mgC/Nm3

Pentru reducerea emisiilor din procesul tehnologic instalatia este prevazuta cu o instalatie
de filtrare cu saci. Praful si gazele sunt absorbite de hota care este prevazuta deaupra cuptoarelor
de topire si transmise prin tubulatura la instalatia de filtrare. Inainte de a intra in filtru acestea
sunt trecute peste amestecul de aditivi de filtrare, care retin compusii organici si SO2. Filtrele de
exhaustare capteaza particulele provenite de la creuzete de o hota, care separa cele doua
cuptoare. Aerul absorbit trece prin filtru, care separa particulele si este dirijat in atmosfera prin
ventilator si un cos. Oxidul de calciu hidratat este dozat ca si component aditiv principal al

filtrului n aerul absorbit. Acesta patrunde in membrana filtrului si formeaza o pelicula (strat) pe
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suprafata acesteia. Acesta mareste acolo o captare eficientd a particulelor si mentine uscata
membrana filtrului. La lucrari de curdtire acest strat impreuna cu particulele captate este suflat de
regula prin impulsuri cu un jet de aer comprimat. Aditivul filtrului este colectat intr-un container
la partea de jos a filtrului si resuflat in aerul captat pentru reconstruirea (refacerea) stratului pana
ce materialul este descarcat si inlocuit cu un nou aditiv proaspat.

Datele tehnice ale unitatii filtrului de exhaustare sunt:

Flux: 10000 m3/h

Concentratia particulelor Tn aerul exhautat: <5 mg/Nm3

Puterea ventilatorului: 18,5 kW

Fluxul de la fiecare cuptor este de 1000 mc/h.Acesta este suplimentat cu un debit de aer de 3000
mc/h , care ajuta la captarea cu un randament de peste 90% a emisiilor de la cuptoare. Hota
absoarbe si emisiile de la banda de turnare. Pentru emisiile de SO2 care nu sunt captate de hota
in hala sunt montati senzori care indica daca se atinge o anumita concentratie care ar fi
periculoasa pentru personalul din sectie. Emisiile de SO2 din hala care nu sunt captate de hota
sunt emisii fugitive, nedirijate.

Conform Ordinului 462/1993 privind conditiile tehnice privind protectia atmosferei si
norme metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti produsi de surse stationare
emisiile in aer rezultate de la turnarea magneziului in lingouri sau anozi vor resecta indicatorii de
calitate corespunzatori:

Tabel 16: Valori maxime admise Ordin 462/1999

POLUANT VALOARE MAXIMA ADMISA
Pulberi 5mg/Nmc
CO 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO; 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, 350 mg/Nmc

Sociatatea a realizat analize pentru parametrii mai sus mentionati cu laboratorul acreditat
Renar SC LAJEDO SRL — LABORATOR ANALIZE MEDIU. Pentru aceasta s-au efecuat
determindri a compozitiei gazelor arse si pulberilor la cos evacuate de la cosul de fum cuptoare
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topire. Numarul de puncte de prelevare / masurare a fost de 4 / 12. Laboratorul a efectuat analize
lunare si pentru fiecare luna (set de analize) a emis un Raport de analize.

In tabelul urmator sunt redate cateva valori masurate raportat la valoarea maxima admisa.

Tabel. 17 Valori masurate poluanti raportat la valoarea maxima admisa

PARAMETRU VALOARE VALOARE VALOARE
AUGUST 2014 | IULIE 2014 MAXIMA
Pulberi 1,6 mg/Nmc 1,8 mg/Nmc 5mg/Nmc
Cco 5,71 mg/Nmc 5,45 mg/Nmc | 100 mg/Nmc
Oxizi de azot exprimati ca NO; 0,85 mg/Nmc 1,28 mg/Nmc | 350 mg/Nmc
Oxizi de sulf exprimati ca SO, SLD mg/Nmc SLD mg/Nmc | 350 mg/Nmc

Din tabel se observa ca valorile se incadreaza in limitele prevazute de lege, deci tehnica
de depoluare este eficienta si conformd BAT.

7. MONITORIZAREA

Societatea realizeaza masuratori periodice pentru factorii de mediu: apa, aer si zgomot.

Dupa montarea celei de-a doua linii se vor realiza In masuratori.

8. CONCLUZII

Per ansamblu se poate considera ca daca toate masurile

prevazute in prezentul studiu vor fi respectate impactul asupra

factorilor de mediu va fi unul nesemnificativ.

Page 71 of 75




RAPORT LA STUDIUL DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI PENTRU PROIECTUL —

“Fabricd de reciclare magneziu — REVIZUIT”

9. REZUMAT FARA CARACTER TEHNIC

Acordul de mediu prevede realizarea proiectului in 3 etape. Pana la acest moment s-au realizat

urmatoarele:

v

NS N N N N N Y U N N N N NN

Hala productie — lingouri magneziu (1 cuptor) si anozi (2 unitati). Suprafata este de
2662, 35 m*: spatiu de depozitare materie prima si zgurd, hala de turnare, zona de
racire lingouri, hala anozi.

Anexe: anexa 1 — 122 m? — 2 birouri, laborator lingouri — spectrometrie, anexa 2 —

340 m? cu atelier mecanic, vestiar, grupuri sociale, oficiu, laborator chimic — anozi.

2 rezervoare de 1100 | pentru SO,, in container inchis cu sistem de alarma.

Cladiri birouri — 170 m”.

Cabina poarta

Birouri si grup social

Parcare masini pentru angajati si personal administartiv

Statie epurare ecologica

Post transformare

Put forat

Platforma rezervoar GPL de 3000 mc

Punct de conexiuni 20 kw

4 unitati de productie anozi

Doua hale de depozitare materii finite si deseuri de magneziu

Imprejmuire incinta

Dotarea halei cu urmatoarele utilaje necesare procesului de productie ce se

desfdsoara pe amplasament:

e Productie lingouri magneziu: Productia de lingouri in Romania are o capacitate
de 4000 t / an, pentru o linie de productie ce contine: distribuitor de materie
prima, un cuptor de topire, cuptor de turnare piese si conveior pentru lingourile
turnate, unitate de filtre exhaustor, sistem distribitie si amestec gaz N»/SO,,

e Productia de anozi: Productia de anozi in Romania are o capacitate de 1200 t /

an produs finit si foloseste urmatoarele echipamente:
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5. Turnare piese:
e 3 linii automatizate de turnare cu 3 cuptoare de 110 kVA, 200 kg topitura de
magneziu
e 1 platforma de turnare manuala cu 2 cuptoare de 110 kVA, 200 kg topitura.
6. Zona de finisare:
¢ 2 masind de debavurare
e 2 masini automate de taiat
¢ 2 magsini de filetat — 1 automata si 1 manuala
e 2 statii de sudare — 1 semiautomata si 1 manuala
e 2 statii de prindere
e 1strung
e 2 fierastarie circulare
e Sistem de amestecare si distributia gazelor N2/SO; similar cu cea a unitatii de

productie lingouri

Situatia propusa

In faza urmatoare societatea va dota fabrica cu inci o linie de fabricare lingouri, identica
cu cea existentda acum pe amplasament si care functioneaza cu autorizatia de mediu nr.
9762/08.08.2012. Prin adaugarea acestei linii la situatia existenta capacitatea de topire a
magneziului creste, depasind 20 t/zi. Desfagurarea unei astfel de activitati se realizeaza conform
Directivei IPPC transpusa prin Legea 278/2013 si anume: Anexa 1, pct 2.5 Prelucrarea metalelor
meferoase b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi

pentru plumb si cadmiu sau de 20 tone pe zi pentru toate celelalte metale.
Pentru analizarea impactului asupra mediului s-a tinut cont de prevederile Ordinului nr.

863/2002, principalele tipuri de impact avute in vedere fiind: impactul direct si indirect, pe

termen scurt §i lung, rezidual, permanent si temporar, pozitiv si negativ, cumulativ.
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In vederea evaludrii impactului activitatilor proiectului s-au definit categoriile de impact
si s-au stabilit criterii de evaluare pentru fiecare factor de mediu: apa, aer, sol, biodiversitate,

peisaj, mediu social si economic.

Concluziile studiului de evaluare a impactului asupra factorilor de mediu sunt
urmatoarele:

v impactul posibil asupra factorului de mediu apa se poate manifesta nu va fi semnificativ
modificat fatd de etapa actuala si se estimeaza cd parametrii Se vor incadra in limitele
impuse de legislatia In viguare.

v’ tinand cont sursele de poluare ale aerului se considerd ca impactul asupra aerului este
nesemnificativ. Societatea are instalatie de depoluare conforma BAT.

v impactul posibil asupra factorului de mediu sol este nesemnificativa. Activitatea se
desfasoara pe suprafasa betonata.

v' In perioada de functionare nu se preconizeaza depasiri ale limitelor de zgomot;

Impactul cumulativ poate sa se manifeste asupra factorilor de mediu prin cumularea
emisiilor provenite de la societatea SC HAMERRER INDUSTRIES SRL.

Masuri de diminuare a impactului

APA
e dotare cu materiale absorbante pentru retinerea scurgerilor de ulei sau produse petroliere;
e intretinerea statiei de epurare;
e vidanjarea bazinului cu ape uzate provenite de la laborator, cu firme specializate

e intretinerea Separatorului de produse petroliere.

AER

e intretinerea intalatiei de depoluare;

e folosirea de utilaje performante;
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SOL

e dotare cu materiale absorbante

ZGOMOT

Utilizarea de echipamente conforme cu legislatia UE

BIODIVERSITATE

Nu este cazul.

PEISAJ

Nu este cazul.

MEDIUL SOCIAL SI ECONOMIC

Impactul direct si indirect — cresterea nivelului de trai prin crearea de locuri de munca.

CONCLUZIE

Per ansamblu se poate considera cd daca toate masurile prevazute in prezentul studiu vor

fi respectate impactul asupra factorilor de mediu va fi unul nesemnificativ.
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